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1 OTINC HABYAJILHOI AUCUUTIITHA

HaiimeHyBaHHS MOKa3HUKIB

XapakTepUCTHKA HaBYAIbHOI
TUCIHTUTIHA*

neHHa popma 3aouHa Gopma

HABYaHHS HABYaHHS
Kinpkictb Kpf,Z[I/ITlB €EKTC BuGipkosa
Monynip** 1 Pix miaroroBku:
3MiCTOBUX MOJYNIB 2 _4 ‘ S)
[nauBigyanpHUX 3aBIaHb™:
PI'3 ta KP Cemectp
Kypc. po0oTa (TIPOEKT)
8 | 9

.. Kinekicts roguu
3aranpHa KUILKICTh
rogue* 120 120 ‘ 120

HaBuanbHi 3aHATTA:
1) nmekiii, roj

MoBa HaBUaHHS — yKpalHCbKa

24 | 6
2) mpakTU4Hi, TOJ
4 | 4
3) nabopartopHi, roj
20 | 4
4) KOHCyIbTAaIlli, TOA
8 | 14
CamocriitHa po0oTa, ToJ
64 | 92
B TOMY YHCIIi: 1)‘Pl“3 ta KP., rox.
- 4

2) KypcoBa poOoTa(IpPOeKT), TOA

Bun xonTposnto: 3aJiK

IIpumiTka.
*  BimoMOCTi 3 HABYAIIBHOTO TIIAHY.

** CTpyKTypHa OJMHUIS JYCIUILTIHY (CKJIQJIAETEHCS 13 3MICTOBHX MOJyiB). PekoMeH10BaHa KiIbKICTh MOJIYJIiB

JOPIBHIOE KUTBKOCTI KOHTPOJIBHUX TOYOK.




2 META JUCLIMIIJIIHU TA OUIKYBAHI PE3VJIbTATHU 3 II BUBUEHHS
2.1 Mera BUBYEHHS TUCLIUILTIHHA:

Huctumiina «IIpoekTyBaHHS 1 pO3paxyHKM TEXHOJOTIYHUX TPOLECIB MIATOTOBKH Ta
BUTOTOBJICHHSI BHJIaHb» CIPAMOBAaHAa Ha IMOCHIOBHE TOIVMOJICHHS 3HaHb, METOJOJIOTIYHY,
TEOPETUYHY Ta NPUKIAJHY MiATOTOBKY CTyAeHTIB. Cepea HalBaXIMBIIINX HANPSAMKIB 1H)KEHEPHOL
JisUTEHOCTI MalOYTHIX CHEIIAiCTIB TEOPist HPUHIIMITIB MOMIrpadiYyHOro BUpOOHHIITBA 3aliMaE YijibHE
micre. CTyleHTH MOBHHHI MaTh 0a30Bi YSBIECHHS PO TEOPiI0 CTBOPEHHS pPEaJbHHUX IPOEKTIB
BHpOGHquro nporecy, BMITH TPABUIIBHO OpIEHTYBATUCH CEpeN p13HOMaHlTHI/IX TEXHOJIOTIYHUX
BapiaHTIB BHKOHAHHS OJHOTO 1 TOTO K 3aBJaHHSA MpPH BUKOPUCTAHHI pPI3HOrO 0OJaTHAHHA,
YCTaTKyBaHHS Ta TEXHOJIOT1H.

["'0110BHOIO METOIO TUCIMILTIHYA € BUBYEHHSI METOAMKH PO3PaXyHKiB BUTPAT MaTepialis, 4acy
1 IIOAMHO-TOMH HAa BUTOTOBJICHHS OJAMHUIII TOTOBOT MPOAYKIIii 3@ 3aIIPOITOHOBAHOIO TEXHOJIOTTYHOIO
CXEMOIO 1 BUBYCHHH ii €()eKTUBHOCTI.

2.2 Pe3ynbTaTty HaBYaHHS:
3a pe3yJbTaTOM BUBYECHHS AUCIUIUIIHU CTY/AEHTH OBUHHI:

3Hamu:
° BUJIABHUYO-TIOJITrpadiuHi mapamMeTpH IpyKOBaHUX BUAHb;
° OCHOBHI TEXHOJIOT1YHI CXEMHU MPOXOJHKECHHS 3aMOBJICHHSI Y BUPOOHMIITBI, 001 IHAHHS,

yCTaTKyBaHHs, MaTepiajii Ta IporpaMHe 3a0e3MeUYeHHs, IKe BU3HAUAE€ BUOIP ONTUMAIIbHOT
TEXHOJIOTIi 1 yCTaTKyBaHHSA JUIs peai3alii 3aBlaHHS;

° TEXHOJIOT1YHI PO3paxXyHKH 10 KOXHOMY 3 MPOIIECIB BIATBOPEHHS OPUTIHATY;

° OCHOBHI OJIMHUII BUMIPIOBAaHH Ta BapiaHTH O0(OpPMIICHHS BUIaHb B oirpadii;

° KpHUTEPil OLIIHKHU SIKOCTI TOTOBOI MPOAYKIIi Ta MpHIaau 1 3ac00U KOHTPOIIIO SIKOCTI.
emimu.:

° 00HMpaTH TEXHOJIOT1I0 BUTOTOBICHHS MPOAYKIIT B 3aJICKHOCTI BiJl TapaMeTpiB TEXHIYHOTO
3aBJIaHHS;

° MOJICJIIOBATH BapiaHTH TEXHOJIOTTYHUX CXEM JUIS OJHOT'O TEXHIYHOTO 3aB/IaHHS;

° PO3pOOIATH TEXHOJIOTTUHY CXeMY 1 3/IIHCHIOBAaTH BUOIp YCTaTKyBaHHS I1iJl IIEBHE TEXHIUHE
3aBJIaHHS;

° aHaJi3yBaTH €()EeKTUBHICTh OOPAHUX MAPIIPYTiB BUTOTOBIIEHHS FOTOBOI MPOIYKIIIT;

° PO3paxoByBaTH HOPMH BUTPAT MaTEpiajiB Ta 4acy Ha MEBHE TEXHOJOTIYHE 3aBIAHHS;

° 3HaXOMTH 1 JIIKBILyBaTH BTPATH yacy Ta MaTepialib.

8on00imu:

croco0aMu po3paxyHKiB KiJIbKOCTI 00J1aIHaHHS Ta MaTepialis;

3JIaTHICTIO BUKOPUCTOBYBAaTH HOPMATUBHO-TEXHIYHY JOKYMEHTAIIIIO 3 TEXHOJIOTIYHHUX MPOLECIB.

V pe3ynbTaTi BUBUCHHS JUCLUUIUTIHU CTYACHTH Ha0yBalOTh TAKUX KOMITETEHTHOCTEH:

3K-3. 31aTHICTh 3aCTOCOBYBATH 3HAHHA y MPAKTUYHUX CUTYaIlifX.

3K-4. 3natHicTh npuiiMaTH OOIPYHTOBAHI PILICHHS.

3K-7. 3paTHIiCTh MpaioBaTi aBTOHOMHO.

3K-8. 3maTHICTh MpaIfoBaTi B KOMaHII.

3K-10. 3pathicte 30epiraTu Ta NPUMHOXYBaTH MOpPANbHI, KYyJbTYpHI, HayKOBi IIIHHOCTI 1
JOCSITHEHHS CYCIUIBCTBA HA OCHOBI PO3YMIHHS iCTOpIi Ta 3aKOHOMIPHOCTEH PO3BUTKY HPEIMETHOL
o0uacTi, 11 MicLsl y 3arajibHii CHCTEMI 3HaHb PO MPUPOJLY 1 CYCIITIBLCTBO Ta Y PO3BUTKY CYCITIIbCTBA,
TEXHIKH 1 TEXHOJIOT1i, BAKOPHCTOBYBATH Pi3HI BUIU Ta (JOPMH PyXOBOi aKTUBHOCTI Ul AaKTUBHOTO

BIJIMIOYMHKY Ta BEJICHHS 3JI0POBOT'O CIIOCOOY JKUTTS.



3K-11. 3naTHicTh yXBaliOBaTH pilIEHHS Ta TiSTH, JOTPUMYIOUHCH HMPUHIUITY HETPHUITYyCTHUMOCTI
KOpymuii Ta 01b-IKHX 1HIIUX IPOSBIB HETOOPOUYECHOCTI.

CK-1.3natHicTh npuiiMatu oOIrpyHTOBaHI PILIEHHS CTOCOBHO MPOIIECIB, IPUTAMAaHHHUX BCIM eTaram
BUPOOHMIITBA JPYKOBAHUX 1 €JIEKTPOHHUX BHJIAHb, NMaKOBaHb, MYJbTUMEIIHHUX 1HPOPMALIHHUX
MPOAYKTIB Ta IHIIMX BUAIB BUPOOIB BUABHUIITBA Ta MoJirpadii,

CK-2. 3gatHicTh 3aCTOCOBYBATH BIJMOBiJHI MaTeMaTHUYHI 1 TEXHIYHI METOIU Ta KOMIT IOTEpHE
porpamHe 3a0e3neueHHs U BUPIIIEHHS 1HKEHEPHUX 3aBJaHb BUIABHUIITBA Ta Moirpadii.

CK-4. 3natHicTh poOMTH ONTUMANBHUN BHOIp TEXHOJIOTiH, MarepiaiiB, OOJagHAHHSA, arnapaTHO-
MPOrpaMHOro 3a0e3NedYeHHs, METOIB 1 3acC00iB KOHTPOJIO JJsl MPOEKTYBAHHS TEXHOJIOTTYHOIO
IpoIleCy BUTOTOBJICHHS JPYKOBAaHMX 1 €JIEKTPOHHUX BHJIAaHb, I1aKOBaHb, MYJIbTUMEAINHUX
iH(pOopMaLiHUX MPOAYKTIB Ta IHIIMX BHUJIIB BUPOOIB BUJABHUIITBA Ta MOJIrpadii.

CK-5. 3natHicTh IPOEKTYBAaTH CTPYKTYpY, KOHCTPYKIIIO Ta OU3aiH JIPYKOBaHMX 1 €JIEKTPOHHHUX
BUJaHb, I1aKOBaHb, MYJIbTUMEAIMHUX I1H(POPMALIHHUX MPOAYKTIB Ta IHIIUX BHUAIB BHUPOOIB
BUJIABHUIITBA Ta MOdirpadii, BUKOPUCTOBYIOUM CydyacHE MpOrpaMHe Ta amapaTHe 3a0e3nedeHHs, 3
ypaxyBaHHSIM BHMOT JI0 PE3yJIbTaTy, HAIBHUX PECYpPCIB Ta OOMEKEHb.

CK-6. 3naTHicTh BpaXxOBYBaTH COILliabHi, €KOJOTI4HI, €TUYHI, EKOHOMIUHI, TIPABOBI Ta KOMEPIIIHH1
YMHHUKY, 1110 BIUTMBAIOTh HAa pealli3allilo TEXHIYHUX pillleHb Y BUAABHUITBI Ta moJirpadii.

CK-9. 3natHicTh JEMOHCTPYBATH PO3YMIHHS METPOJIOTIYHOIO 3a0e3MedeHHs, CTaHAapTH3allii,
npobieM Ta HanpsMiB 3a0e3MeYeHHs SKOCTI BUPOOHUIITBA Ta TEXHOJIOT1H.

CK-11. 3paTHicTh BIPOBAHKYBATH TEXHOJIOT1T BUPOOHHUIITBA MOJITpadiuHol MPOAYKIi 1
€JIEKTPOHHUX BUIAHb.

Pe3ynbraTi HaBYaHHS MICIIs BUBYEHHS JAUCIHUILTIHU:
ITP-01. 3acTocoByBaTu TEOpii Ta METOIM MaTEMAaTUKH, (i3UKH, XiMii, IHKCHEPHUX HAYK, EKOHOMIKH
JUTS PO3B’SI3aHHS CKIIQJHUX 3a7a4 1 IPaKTUYHUX MPOoOJieM BUIABHUIITBA 1 TTOirpadii.
[TP-02. 3naxoauTH, OLIHIOBATH W BUKOPHCTOBYBATH 1H(GOPMALIIIO 3 PI3HUX JUKEpell, HEOOXIIHY s
PO3B’sI3aHHS TEOPETUYHUX 1 MPAKTUYHMX 3a/1a4 BUJABHUIITBA 1 MoOmirpadii.
[TP-07. Po3ymiTu MpUHIMITK 1 MAaTH HABUYKU BUKOPHCTAHHS
TEXHOJIOT1{ 10IPYKapChKOi MiATOTOBKH, IPYKAPCHKUX Ta
HiCIAAPYKapChKUX MPOLECIB, TeOpii KOIbOPY, METOIIB 00pOOICHHS
TEKCTOBOI Ta MyJIbTHUMEIIHOI iHpOpMalii.
ITP-10. OmiHioBaTH TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKU JPYKOBAHUX 1 ENEKTPOHHUX BHJaHb, ITaKOBaHb,
MYJIBTUMEIIHHUX 1HPOPMALIIHHUX TPOIYKTIB Ta IHIIUX BU/IB BUPOOIB BUJABHULITBA Ta MOJIrpadii.
[1P-12. Po3pobmnsaTh, 3a0e3neuyBaTu il peanizoByBaTH
TEXHOJIOTTYHHIA TIpo1iec, OOTPYHTOBAHO OOMparOun MaTepiaii,
CHCTEMH KOHTPOJIIO IKOCTI, alapaTHO-IPOrpaMHi KOMIUIEKCH, O0JIaiHaHHS, TIEpCOHAN Ta 1HIII
pecypcu.
[1P-15. OniHtoBaTH BUpOOHUYi 1 HEBUPOOHMYI BUTpATHU Ha 3a0e3MedYeHHs BUPOOHUIITBA MPOTYKIIii
BHJIAaBHUIITBA 1 TOTirpadii.
[1P-22. Po3paxoByBaTH MapaMeTpu MPOEKTOBAHUX KHUKKOBHX, ra3€THO-KYPHAIBHUX, PEKIaAMHHUX,
€JIEKTPOHHHX BUJIAHb T IHIIOI MTPOYKIIii.

2.3 [lepemymoBH i BUBUCHHS JUCIUTLIIHU:
«Beryn o cnenianbHocT», «OCHOBH TEXHOJIOTII monirpadidyHoro BupooHunTBa», «llomirpadiuni
MaTepianm», «O0pobka TekcToBO1 iHpOpMaii», «XyI0KHI OCHOBH NMPOEKTYBAHHS BUIAHbY.



3 [IPOTPAMA HABYAJIbHOI JIMCLUATIJITHA

3micmosuti modynw 1. TexHiuHa MiAroTOBKa MOJIrpadivHOro BUPOOHUIITBA.
Temal.3micT muctmmuian «IIpoekTyBaHHS 1 pO3paXyHKH TEXHOJOTIYHUX IMPOLECIB MIATOTOBKH Ta
BUTOTOBJICHHSI BUJaHb». OCHOBHI BiJJOMOCTI Ta MOHATTS 3 OCHOB ITPOEKTYBAHHSI.
Tema 2. B3aemo3B’s130k odopmiteHHs nostirpadiqHoi NpoayKIiii 3 TEXHOJIOTTYHUMH TPOLIeCaMH, 1110
MPOEKTYIOTHCA IS 11 BUTOTOBJICHHS.
Tema 3. TexHiuHa miAroTOBKA MOJIrpagiuHoro BUpoOHULTBA. ETanu TeXHIYHOT MiAr0TOBKH
noJiirpagivyHOro BUpOOHHIITBA: BUAABHUYHMNA Ta BUPOOHUYHIA.
Tema 4. @opMyBaHHS MPOMUCIOBOI0 3aBJaHHS Ha MPOEKTYBaHH:. Bubip Ta 0OrpyHTYBaHHS BULY
APYKY.
Tema 5. Bubip apykapcbkoro o0OnagHaHHS Ta pO3paxyHOK HOTro KijbKOCTI.
Tema 6. @opMyBaHHS MPUHIIUIIOBOT CXeMH KOMILIEKCHOTO BHPOOHHYOTO MPOIIECY.
3micmosuii mooyns 2. IIpoeKTYBaHHS TEXHOJOTTYHUX MPOIIECIB BUTOTOBJICHHS BUAHb.
Tema 1. [IpoekTyBaHHS TEXHOJOTIYHUX MPOLECIB BIATBOPEHHS TEKCTOBOI Ta 00pa30TBOPUOT
YaCTUHH BUJaHHA. Bubip ycTaTkyBaHHS JUIS €1eKTPOHHOI 00poOKH iH(OopMaIii.

Tema 2. [IpoekTyBaHHS TEXHOJOTIYHUX MPOLECIB BUTOTOBJIECHHS IPpyKapchKux Gopm. Po3paxyHok
3aBaHTa)XEHHS (POPMHOTO BUPOOHMIITBA.
Tema 3. Bubip i po3poOka TeXHOJIOTIHHOTr0 Mpoliecy IpyKyBaHHA. Bubip MarepiaiiB Ta po3paxyHOK
1X BUTpAT.
Tema 4. [IpoextyBaHHs OpoIIypyBabHO-NANITYPHUX MpolieciB. Po3paxyHOK 3aBaHTa)KEHHS
HiCIAAPYKapChKUX MPOLECIB.
Tema 5. Po3paxyHOK KiJTBKOCTI MPALIOIOYMX Ta BUPOOHUYHX TUIOLIL.

Tema 6. TexHiKO-eKOHOMIYHE OOTrPYHTYBaHHs MPOEKTHUX pilieHb. OCHOBHI TEXHIKO-
€KOHOMIYH1 TOKa3HUKH €(DeKTUBHOCTI 3alIPOEKTOBAHOT'0 BUPOOHUYOTO MIPOILIECY.

4 CTPYKTYPA HABYAJIbHOI JUCLIMIUIIHU

Kinekicts ronuu

Ha3Bu 3MmicToBHX neHHa dpopma 3aouHa Gopma
MOJIYJIiB 1 TEM VYeb- y TOMY YHCIi VYeb- y TOMY YHCIi
Oro | n | m | ;0 | KOHC | ¢.p. | Or0 | j| m | JIO | KOHC | c.p.
1 2 314|5]| 6 7 8 19/10]11] 12 | 13
Mopayas 1
3micToBuii MoayJb 1. TexHiyHa MIAroTOBKA NOJIrpadiyHOro BUPOOHUIITBA
Tema 1. Beryn. 3mict 4 2 2 3] 2 4

mucuumutiag «IIpoektyBaHHS 1
PO3paxyHKH TEXHOJIOTTYHUX
MIPOIIECIB ITiITOTOBKH Ta
BUTOTOBIICHHS BUIaHb». OCHOBHI
BiJJOMOCTI Ta MOHSTTS 3 OCHOB
npoekTyBaHHs. OCHOBHI TeXHIUHI
MTOKAa3HUKH BUJIaHb, OJJMHUII iX
BHMIipIOBaHHSL

Tema 2. B3aeM03B’s130k 8 2 4 2 6 6
odopMiteHHs omirpadigHol
MIPOYKIIii 3 TEXHOIOT1YHIUMU
IIPOLIECaMH, 110 MTPOEKTYIOTHCSL.
[oHsATTS PO TEXHOJOTIUHMH Ta
BHPOOHWYMIA TIpoliecy. 3HAYEHHS
crenianizalii, KoornepyBaHHs Ta




TUNH3ALi] BUPOOHHYHUX MPOLIECIB.
B3aemo3B’s130K Xapakrep-
PHUCTHKH noJirpadiaHoi
MIPOAYKIIi 3 TEXHOJIOTIEIO,
YCTaTKyBaHHSAM Ta TUIIOM
BrupoOHunTBa. Kitacudikarris
noJiirpaiyHUX I IIPHEMCTB.

Tema 3. TexHiuHa MiATOTOBKA 8 2
noJirpadivyHOro BUpOOHUIITBA.
ETanu TexHIYHOI MiAroTOBKA
noJirpadivHOro BUPOOHHUIITBA!
BUJIABHUYMHA Ta BUPOOHUUHIA.
AHasi3 BUIaBHUYOTO eTaly.
OCHOBHI cTafii MATOTOBKY I10JTi-
rpagiuHoro BuaaHHs. Po3pobOka
KOHCTpYyKUii BuaaHHs. CKitailaHHs
rpadikiB TPOXOKEHHS 3a-
MOBJICHHS HA BUPOOHHIITBI.

Tema 4. ®opmyBaHHS 14 2 4 2
IIPOM3aBJIaHHS Ha TPOEKTYBAHHS
nostirpacivunoi npoaykuii. Bubip
Ta OOTPYHTYBaHHS CIIOCOOY
APYKY.

Tema 5. Bubip apykapchKoro 10 2 2
00JaTHaHHS Ta HOTO PO3PAXYHOK.

Tema 6. ®opMmyBaHHS 8 2
MIPUHIMIIOBOI CXEMHU
KOMIIJIEKCHOT'O BUPOOHUYOTO
npouecy. Pozpodka
TEXHOJIOTTYHUX KapT
BHPOOHUYOTO IPOIIECY.

Paszowm 3a 3Mmict. mox. 1 52 |12 0 | 8 4

28 | 46 |4/ 0| 0] 4

38

3microBuii Moayab 2. IIpoekTyBaHHS TEXHOJIOTIUYHUX II

OHeCiB BUT'OTOBJICHHS BUJAHb

Tema 1. [IpoextyBaHHs 14 2
TEXHOJIOTIYHHX IPOIIECIB
BiITBOPCHHS TEKCTOBOL

Ta UTFOCTPATUBHOI YaCTHH
BuJaHHs. BuOip ycraTkyBaHHS
JUTS €JIEKTPOHHOI 00pOoOKU
iH(popMarii.

12 8 2

Tema 2. I[IpoekTyBaHHs 10 2 4
TEXHOJIOTIYHHX IPOIECIB
BHUTOTOBJICHHS JIPyKapCHKUX
¢dopM. Po3paxyHOK 3aBaHTaKCHHS
(hopMHOTO BUPOOHUIITBA.

10

Tema 3. Bubip i po3poOka 16 2 14 4
TEXHOJIOTIYHOTO TPOLIECY
npykyBaHHs. OCHOBHI
BapiaHTH ApyKyBaHHs. BuOip
MaTepiajiB Ta iX po3paxyHOK.

10

Tema 4. [IpoextyBaHHs 12 2 4
TEXHOJIOTIYHHX IPOIIECIB
BHUTOTOBJICHHS BUJJAHb Y
OpoITypYBaTHHO-ATITYPHUX
nexax. PospaxyHok
3aBaHTaKCHHS
ICISIPYKAPCHKUX IPOIIECIB.

10

Tema 5. Po3paxyHOK KiJIbKOCTi 8 2 2
POOITHHKIB Ta BUPOOHUYOT TLITOMTI.

Tema 6. TexHiko-eKOHOMIYHE 8 2 2

00T pYHTYBaHHS TPOEKTHUX

10




pimens. OCHOBHI TEXHIKO-
€KOHOMIYHI TTOKa3HUKA
e(eKTUBHOCTI
3aIPOEKTOBAHOTO BUPOOHHYOTO
mporecy. MeToanka TeXHIKO-
€KOHOMIYHOTO OOTPYHTYBaHHS
TEXHOJIOTIYHUX PillICHb.

Paszowm 3a 3Mmict. mog. 2 68 |12 4 |12 | 4 36 74 |21 4| 4| 10 | 54
Ycboro rogut 3a moa. 1 120 (24| 4 |20 | 8 64 | 120 |4 6 | 4 | 14 | 92
Ycboro roamH 3a Kypce 120 |24 4 |20 8 |64 | 120 (4|6 |4 | 14 | 9

5 TEMU ITPAKTUYHUX (CEMIHAPCBKUX) 3AHATDH

KinbkicTh ronux
Ne Ha3sa temnu
JICHHA | 3a04Ha
1 | Bu3HaueHHs KiTBKOCTI nanepy i ¢papOu i JpyKyBaHHS HAKIALy 2 2
KHIKKOBOT'O BUIaHHS Y MATITYpLi
2 | BusnaueHHs KUIbKOCTI manepy i papOu ai1st IpyKyBaHHS HaKIaIy 2 2
KHIDKKOBOT'O BUJIAaHHS Y OOKJIaIMHIII
3arajgbpHa KiJIbLKiCThb, I'ojI. 4 4
6 TEMU JIABOPATOPHUX 3AHATH
No Haspa TeMu Kinekicts ronuu
JICHHA | 3a04Ha
1 | AnHaui3 TeXHIYHOI XapaKTePUCTUKU Ta MOKa3HUKIB O()OPMIICHHS 4 4
BUJIAHb
2 | Po3paxyHOK 3aBaHTa)KE€HHsI IOJIPYKAapPChKUX MPOLIECIB. 4
3 | Bubip npykapchkoro o0nagHaHHS Ta pO3paxyHOK HOTO KITbKOCTI 4
4 | Po3paxyHOK 3aBaHTaKEHHS IPYKAPCHKHUX MPOLECIB. 4
5 | Po3paxyHOK 3aBaHTa)KEHHsI MICISIPYKAPCHKUX MPOLIECIB. 4
3arajabpHa KiJIbKiCTb, IO/, 20 4
7 CAMOCTIVHA POBOTA
No Haspa TeMu Kinekicts ronuu
JICHHA | 3a04Ha
1 | BuBueHHs TEOPETHYHOIO MaTepially 3 BUKOPUCTAHHAM KOHCIIEKTY 18 o4
1 HABYAJIBHOT JIiTepaTypu
2 | IligroToBKa 10 1a0OpaTOPHUX 3aHSAThH 26 16
3 [TinroToBKa 10 NPAKTHYHUX 3aHSIThH 10 18
4 | IlinroToBKa /10 KOHTPOJBHHUX POOIT 10 4
3arajbHa KiJbKicTh, 0. 64 92




8. IHINBIIY AJIbHI 3ABJIAHH S

9. METOAN HABUAHHA TA 3ACOBU OLITHIOBAHHA

IIpumirka.

1. MeTox HaBYaHHS — 1€ YHOPSIIKOBaHA JisUIbHICTh BUKJIAZA4a 1 CTYJICHTIB, CIIPSIMOBaHa Ha JIOCSTHEHHS 3aaHOI METH
HaBYaHHS.

3a 03HAKOI0, SKOI € JPKEPEIIO 3HaHb, PO3TILSIAIOTE IT"SITh METO/IB: IPAaKTUYHUH (JTabopaTopHi, TPaKTHYHI, PO3paxyHKOBI,
rpadiudi poOOTH TOIIO); HAOUHHI (METO/] LITIOCTpariii i METOJI IEMOHCTpaIlii ); CIOBECHUH (JIEKIisl, AUCKYCis, criBOeciia
TOIIO); poOOTa 3 HABYAIHGHO-METOJMYHOIO JITEPaTyporo (KOHCHEKTYBaHHS, Te3yBaHHS, aHOTYBaHHS, PELCH3yBaHHS,
cKJIamaHHs pedepaTy); BiACOMETON y CIIOJNyYeHHI 3 HOBITHIMH iHQOpMamifHUMH TEXHOJIOTISIMA Ta KOMIT IOTEPHUMH
3aco0aMy HaBYaHHSI (IMCTaHIIIHI, MyJIETUMe/iIHI, Be0O-Opi€HTOBaHI TOIIO).

3a npuU3HaYEeHHSM BUAUIAIOTH TaKi METOIM: HAOyTTs 3HAHbB; (OPMYBAaHHS yMIHb i HABUYOK, 3aCTOCYBaHHS 3HAHb; TBOpYa
IisUTBHICTR; 3aKPIIJICHHS 3HAHB; IEpeBipKa 3HaHb, YMIHb i HaBHUYOK. [laHa kimacudikallis METOIB BiIIIOBiIa€ KITACHYHIN
cxeMi opraHizanii HaB4aJbHOTO 3aHSTTSL.

2. 3aco0amMu OLIHIOBaHHS Ta METOJAMH JJEMOHCTPYBAaHHS PE3yJIbTaTiB HABUYAHHS MOXYTh OYTH:

- KOMOIHOBaHI eK3aMeHU;

- CTaHJapTU30BaHi TECTH;

- KOMaH/IHI TPOEKTH;

- aHAJIITUYHI 3BITH, pedepatH;

- PO3paxyHKOBi POOOTH;

- IIpe3eHTAallil pe3yJIbTaTiB BAKOHAHUX 3aB/IaHb Ta JOCII/KEHb;

- CTYJZICHTCBKI Ipe3eHTalii Ta BUCTYIIH HAa HAYKOBHX 3aX0/1aX;

- 3aBJaHHs Ha JJabopaTopHOMY 00NaIHaHHI, TpEHaXKepax, pealbHIX 00’ €KTax TOIIO;

- iHIII BUJM IHAWBIAyaJbHUX Ta TPYNOBUX 3aBAAHb.

1. Meroau HaBuanHs. [IpoBoasThCS ekl iHpOpMaLiifHOTO XapakTepy, JeKuii-Bizyaizamii Ta
OTJII0BO-YCTaHOBUYI JiekIii. JlJabopaTopHi poOOTH Ta MPaKTHYHI 3aHATTS IPOBOIATHCS 32
3aralbHUMH Ta 1HAWBIAyaTbHAMH 3aBJIaHHSIMU.

2.3aco6u ouiHIOBaHHS. BUKOHAHHS Ta 3aXUCT JIAOOPAaTOPHUX POOIT, BAKOHAHHS 3aBJIaHb
MPAaKTUYHUX 3aHATh, BUKOHAHHS KOHTPOJIBHUX POOIT, 3aJiK.

10. METOJI1 KOHTPOJIIO TA PEUTUHI'OBA OLIIHKA 3A JUCLIUITIJIIHOIO

10.1 Po3nozin 6aiiB, SKi OTPUMYIOTh CTYACHTH (KUIbKICHI KpUTEPIi OLIIHIOBAHH)

Bun 3aHSTTS / KOHTPOJILHUN 3aXif Ouinka O
JI6 Ne 1 8-10
JI6 Ne 2 8-10
JIO Ne 3 8-10
JI6 Ne 4 8-10
JIO Ne 5 8-10
I3 Ne 1 6-15
I13 No 2 6-15
KontpoasHa pobora Ne 1 4-10
Kontposasna pobora Ne 2 4-10
KonTpoJibHa Touka 1 60-100
KonTpoabHa Touka 2 60-100
Bceworo 3a Il cemecTp 60-100

Mpumirka. A ITiICyMKOBOTO KOHTPOJIIO Y (hOpMi 3alliKy ISl OLIIHIOBAHHS pOOOTH CTYZAEHTA IIPOTSATOM CEMECTPY
BHKOPHCTOBYIOTh INICMKOBY PEHTHHIOBY OLIHKY ()  _— ZO . OuiHky 32 cemecTp ()  OOYHCIIOIOTH 5K CyMy
ceM i ceM

OITIHOK 32 Pi3Hi BUIW 3aHATH Ta KOHTPOJBHI 3aXO0/IH.
Sxmo ($hopMoro miACYMKOBOTO KOHTPOJIIO [UIsl TUCLIUILIIHN € CeMEeCTpOoBHH (ITMCbMOBHIT a00 KOMOIHOBaHMI) eK3aMeH,



MiJICyMKOBa OIlIHKAa ,)eks OOYMCIIOETHCS 32 (DOPMYJIOIO: )eks _ . . ze — OmiHKa 32
O, 0;°=06-0,,+0,4-0,,° ™ O,

cemectp y 100-6anbHiii cuctemi, ()  — ouinka 3a ekzamed y 100-6anbHii cucremi.
€K3

10.2 SIkicHi KpHUTepii OLIHIOBaHHS

HeoOximgHuii 06csar 3HaHb IJIs OIePKaHHS TO3UTUBHOI OITIHKU.

OcCHOBHI TeXHIUHI TOKa3HUKU BUAAaHb, OJMHULI IX BUMIPIOBAHSL.

OcHOBHI BUIM Ta ciocoOu JIpyKy, iX mepeBart 1 He10JiKH.

Bunu npykapCbKux MaliuH.

TexHomoriuH1 MpoIecH BiATBOPEHHs TEKCTOBOI Ta rpadivunoi iHpopmarii.
TexHosOr14HI MPOLIECH BUTOTOBIEHHS IPYKAPChKUX ()OPM pI3HUX BUIIB JIPYKY.
TexHomOris MArOTOBKY APYKAPCHKUX MAIIUH /10 IPYKYBaHHS.

TexHomoriuHi mporecu mcasaApyKapcbkoi 00poOKH BUIAHb.

OcHOBHI BapiaHTH BUT'OTOBJICHHSI BUJJaHb y OpOIypyBaJbHO-ATITYPHHUX LI€XaXx.

NG~ wN P

HeoOximgHuii 06car yMiHb IS OACPKAHHS IO3UTUBHOI OLIIHKH.

BwMitu po3paxoByBaTH 00CST BUJaHb B O0NIKOBUX OJWHUIISX.

AHani3yBaTy 3aBJaHHS Ha IPOEKTYBAHHSL.

Po3paxoByBaTH KUIBKICTh APYKAPCHKUX MAIIUH 1 BUPOOHUYY TOTYXKHICTb.

CknanaTtu GJIOK-CXEMH TEXHOJIOTIYHHX MPOLIECIB BUTOTOBJICHHS BU/IaHb.

Po3paxoByBaTH HEOOXiHY KiJIBKICTh 00JIaIHAHHS Ta MAaTEPiajiB sl BATOTOBJICHHS BUJIaHb.
Po3paxoByBaTH 3aBaHTKEHHS HAa TEXHOJOTTUHUX OIEPALlisX.

Po3paxoByBaTH KiIbKICTh POOITHHUKIB Ta BUPOOHUYY TIOLLY.

3iCHIOBATH TEXHIKO-€KOHOMIYHE OOIPYHTYBaHHS pillleHb, OTPMAaHHUX B Ppe3yJIbTaTi
MIPOEKTYBAHHSI.

KpuTepii oniHioBaHHS po0OTH CTyAeHTA MPOTSTOM CeMecTpy.

He3zaoosinvno, FX (35-59) cTraBuThCs y TOMY pa3i, KOJIM CTYJICHT MaB 3Ha4Hi IIPOT'aJIMHU B
3HAaHHSAX OCHOBHOT'O HaBYAJIBHO-TIPOrPAMHOI0 Matepiay, IOMyCKaB MPUHIIMIIOB] TOMIIKU TIPU
BHUKOHaHHI NepeadaueHNX MporpaMolo 3aBJaHb, ajie CIIPOMOKHUI CaMOCTIIHO JOOIpalioBaTh
IpOrpaMHHIA MaTepial 1 miAroTyBaTHCS Ui epe3adl AUCIUILTIHY.

3aoosinvrno, D, E (60-74) craBUThCS y TOMY pa3i, KOJH CTYACHT BUSBUB 3HAHHS OCHOBHOTO
HaBYAJIBHO-TIPOTPAMHOI0 MaTepiairy B 00cs31, HEOOX1AHOMY ISl OJANBIIOr0 HABUAHHS U
MaiiOyTHBOT poOOTH 32 CIeNiaTbHICTIO, BIIOPABCS 3 BUKOHAHHSAM JIAOOPATOPHUX Ta MPAKTUYHUX
3aBJlaHb, Nepea0aueHuX MPOrpamMoro; MPUITYCTUBCS 3HAYHOI KUTBKICTI TOMMIJIOK 200 HEOMIKIB Y
BIJITIOB1/Ii Ha 3aITUTaHHS NIPYU BUKOHAHHI 3aBaHb JJa0OPaTOPHUX POOIT, MPAKTUYHUX 3aHATH Ta
TEOPETUYHOT'0 TECTYBAHHS TOIIO, PH IbOMY MPUHIIMUIIOB] 3 HUX MOXKE YCYHYTH CaMOCTIIHO.

Hobpe, C (75-89) cTtaBUThCS y TOMY pas3i, KOJH, CTY/ICHT BUSBIISB MIOBHI 3HaHHS HAaBYAJIbHO-
MPOrpaMHOro Marepiaiay Ipy BUKOHAHHI Mepe10auyeHNX MporpaMoro 3aBAaHb, ajie MPHUITYCKaBCs
psily IOMITHUX IIOMHJIOK IPH BUKOHAHHI 3aBJIaHb Ja00PaTOPHUX POOIT, MPAKTUYHUX 3aHSIThH Ta
TEOPETUYHOI'0 TECTYBAHHS; ONPAIIOBAB OCHOBHY JITEPATypy, PEKOMEH/I0BaHy MPOrpaMoro;
MOKa3aB CUCTEMHHI XapaKkTep 3HaHb 3 JUCLHUIUTIHY; 3aTHUH JI0 iX cCaMOCTIHHOrO BUKOPUCTAHHS Ta
MOTIOBHEHHSI B IIPOIIeCi MOJAIIBIIOI HABYAIBbHOT poOOTH 1 podeciiiHOi AisIbHOCTI;

Biominno, A, B (90-100) craBuThCs y TOMY pasi, KOJIH CTYJICHT CHCTEMAaTHUYHO BHSIBIISB
BCeOIYHI Ta TTMOOK] 3HAHHS HABYAJIbHO-TIPOTPaMHOI'0 MaTepialy, BMiHHS BUIbHO BUKOHYBAaTH
3aBJIaHHsI, IepeadaueHi MPorpaMolo; OMpalioBaB OCHOBHY Ta JOJATKOBY JITepaTypy, sKa
PEKOMEHI0BaHa MPOrpaMol0; MPOsSBUB BUAATHI TBOPYI 3A10HOCTI B pO3yMiHHI, B JIOTIYHOMY,



YITKOMY, CTUCIIOMY Ta SICHOMY TPaKTyBaHHI HABYAIbHO-IIPOIPAaMHOI0 MaTepiaiy; 3aCBOIB OCHOBHI
MOHATTSI TUCIUILTIHH, 1X 3HAUEHHS JJIs TTOIAIbIIOT MPOQECiiftHOI TisSTbHOCTI.

KpuTepii oniHIOBaHHA 3HAHb CTY/IeHTA Ha Ju(epeHliioBaHOMY 3aJIKy

3aoosinvro, D, E (60-74). CTyaeHT 1oKa3ye HEOOXiTHHI MIHIMyM TEOPETHYHUX 3HAHb; 3HAE MIISIXU
PO3BsI3aHHS MUTAHb MPAKTUYHOTO CIPSMYBAHHS.

Hobpe, C (75-89). CryneHT iae nmpaBUIIbHI BIIIOBII HA MUTaHHSI OCHOBHOTO TEOPETHYHOTO
MaTepiaiy, MpaBUILHO BUPILIYE 3aBAAaHHS, [0 MA€ MPAKTUYHY CIIPSMOBAHICTb.

Biominno, A, B (90-100). CtyaeHT moka3ye MOBHI 3HaAHHS OCHOBHOTO Ta JI0JJATKOBOTO TEOPETUYHOTO
MaTepiany; Oe3[MOMHIKOBO Ja€ BIANOBiAb HAa MUTAHHS, IO MAOTh MPAKTUYHY CIPSMOBAHICTb,
MOSICHIOE Ta OOTPYHTOBYE CBOIO BiJIIIOBI/Ib.

IIIkxana oninoBaHHA: HanioHaabHA Ta EKTC

) . OmwiHka 3a HaIllOHAJIBHOIO HIKAJIOK0
Ominka 3 OmniHka
JMUCIMILTIHY €KTC €K3aMEH, KYPCOBHI MTPOEKT satiK
(pobota), mpakTuKa
96-100 A 5 (BiAMIHHO)
90-95 B
75-89 C 4 (nobpe) 3apaxoBaHO
66-74 D 3 (3a10BLJIBHO)
60-65 E
35-59 FX .
0-34 = 2 (He3aJ0B1IBHO) HE3apaxoBaHO

11 METOOAMYHE 3ABE3IIEYEHHA TA PEKOMEH/JIOBAHA JIITEPATYPA

11.1  Ba3zoBa mitepatypa

1. I'aBenko C. [IpoexTyBanHs nonirpadivyHuX 1 aKyBaJIbHUX BUPOOHHUIITB:
HaBu. 11oci10./C. ["'aBenko, M. JlaGenbka. JIbBiB: YKpaiHchKa akajeMist APyKapcTBa,
2021. - 216 c.

2. Kynimosa H.€., fluenko JI.O., Tkauenko B.II. IIpoekTyBaHHS IpyKOBaHUX
BHIaHb Ta TEXHOJIOT1H X BUTOTOBICHHS: HaBuanbHUM MOCIOHUK IS CTYICHTIB BUIIIUX
HaBYAIBHUX 3aKiIaaiB 3 JACHUIUIIHKM «OCHOBH TEXHOJOTi mojirpadiqyHoro
BUPOOHUIITBA» Ta 3 BHUKOHAaHHS OakajgaBpChbkoi  KBamipikaimiiiHOi poOOTH
cneuianbHocTi 186 BunaBuuurso Ta nosirpadis [Enexktponnuit pecypc] / Ynopsna:
H.€. Kynimoga, JI.O. fuenko, B.Il. Tkauenko. — EnektponHe BumaHHs. — XapKis:
XHVYPE, 2023. - 302 c. — pdf 2,16 Mb.

3. Tkauenko B.I1.,, YeboraproBa [.b., Kupumuox I1.O., I'puropoa 3.B.
Ennuknonenis BugaBauyoi cnpasu: Hasu. nocionuk. — X.: XHYPE, 2008. — 320 c.

4. I'purop’eB O. B., A.B., Kymimosa H.€., Kupuuok T.lO. Ilicasapykapcrki
nporiecu: HaBu. nociouuk. — X. : XHYPE, 2005. — 128 c.



5. Pozym O.®. TaemHuui apykapcTBa : MHHYyJE, Cy4acHe, MalOyTHe
Hapu.noci0. / Posym O.®., Benuuko O.M., MenbaukoB O.B. — Bua. 2-e, nepepo0.
1 gom. — JIsBiB: YKp. akaj. npykapctsa, 2012. — 280 c.

6. Tumommmk M.C. Ictopis BumaBHMuOi crpaBu: llizpyynwk. — 2 te BuUI.,
BunpasieHe. — K.: Hama kynetypa 1 Hayka, 2007. — 496 c.

7. Bennuko O. M., Ckuba B. M., lllanrin A. B. TIpoekTyBaHHSI TEXHOJIOTTYHUX
npoiieciB BuAaBHU4YO-noirpadiunoro Bupoonunrea / O. M. Benuuko, B. M. Ckuba,
A. B. lllaaria: Hau. moci6. — K.: HTVYY «KIII», 2014. — 235 c.

8. Tpyceuu H.E. [IpoekTyBaHHS TEXHOJIOTIYHUX MPOIIECIB MOTIrpadiIHOTO
BupoOHuLTBa: HaB4. nocioHuk/H.E. TpyceBuu. — Mincek: BATY, 2013 — 131c.

9. Ipenxo JI.C. [IpoekTyBaHHS 1 pO3paxyHOK AOJAPYKAPCHKUX MPOIIECiB: HABY.
noci0./JI.C. IIpeaxo — JIsBiB: YA/, 2009 — 352 c.

10. MenpHukos O. B. TexHosoris miockoro oh)ceTHOro APyKy: NIAPYUHUK /
O. B. MenbHuKOB; 3a ped. A-pa TexH. HayK, pod. E. T. Jlazapenka; MOH VYkpainu.
— 2-e Buj., Bunp. — JIsBiB: YAJ], 2007. — 388 c.

11.2 lonomixkHa sniTeparypa

1. HopmatuBH BiIX0/11B TANIEpy HA TEXHOJIOT1YHI MOTpeOr BUpOOHUITBA i1 4ac
JIPYKYBaHHS KHIDKKOBO-)KYPHAJIbHOI Ta 0Opa30TBOpUOi MPOAYKIII HA apKyIIHUX
oceTHux mMamuHax. — JIsBiB: BAT “YH/IIIII, 2004.

2. HopmatuBu BIAXOJ1B mManepy Ha OpollypyBajbHO-NAJITYPHHUX MpoLEcax 3
BUTOTOBJIEHHS! KHUKKOBO-)KYpPHAJIbHOI Ta 00pa3zorBopyoi mpoxykuii. — JIbBiB: BAT
“YHAIIT”, 2004.

3. HopmaTuBu BIAXOMIB MiA Yac po3pi3aHHs PYJOHHOIO Manepy i KapTOHY Ha
apkyui. — JIeBiB: BAT “YHJIIIIIT”, 2004.

4. Kuneupkuit 1O. 1. [Monirpadiuni matepianu : [linpyunuk / 1O. L.
Kunenpkuii, O. B. JIazapenko, H. /I. JloTommHchKa Ta iH. ; 3a 3ar. pem. 1. T. H.,
npod. E. T. Jlazapenka. — JI. : Adima, 2001. — 328 c.

5. Tkauenko B.II., YeGoraproBa I.b., Kupuwox I1.O., I'puropoa 3.B.
Ennuknonenis Bugasauyoi cupasu: Hasu. nocionuk. — X.: XHYPE, 2008. — 320 c.

6. ACTY4489-2005 ®opmatu Buaanb Ta nanepy. Kuauru, xxypaanu

7. 1CTY29.6-2002 Bunauns ans aiteit. [lonirpadiune BUKOHaHHS. 3aralbHi
TEXHIYHI BUMOTH



11.3 MeToan4Hi BKa3iBKU /10 PI3HUX BHUIB 3aHITH

1. KoncnekT nekiiil 3 qucuuiiiau «I[IpoexTyBaHHS 1 pO3paXyHKH TEXHOIOTTUHUX
MPOIIECIB MIJATOTOBKU Ta BUTOTOBJICHHS BUJIaHb» JIJIsl CTYJEHTIB crieniaibHocTi G20
«Bunasaunrteo Ta nomirpadis» [Enexrponnuii pecype] / ynopsan.: JL.O.SAuenko. —
Xapkis: XHYPE, 2025. - 120 c.

2. MeronuuHi BKa3iBKH 10 JabopaTopHUX pooiT 3 nuctuiuiind «lIpoexTyBaHHS i
PO3paxyHKH TEXHOJIOTYHUX MPOIECIB MIATOTOBKU Ta BUTOTOBJIEHHS BHUAAHBY IS
ctyneHTiB crnemiaabHocTi G20 «BunaBuuntBo Ta nontirpadis»|Enextponnuii pecypc|
/ynopsan.: J.O.fluenko. — Enexkrponne Buaanus. — Xapkis: XHYPE, 2025. — 49 c.

3. MeronnyHi BKa3iBKH 10 MPAKTHUHUX 3aHATH 3 AUCHUTUTIHY «IIpoekTyBaHHS i
PO3paxyHKH TEXHOJIOTTYHUX MPOIECIB MIATOTOBKM Ta BUTOTOBJIEHHS BHUAAHBY IS
ctyneHTiB cremianbHocTi G20 «BunaBHunro ta nomirpadis» [Enekrponnuii pecypc|
/ ynopsn.: JI.O. Auenko. — Enextponne Bunanns. — Xapkis: XHYPE, 2025. - 128 c.

12 THOOPMAIIMHE 3ABE3IIEUEHHS

1. https://lib.nure.ua/
2. https://dl.nure.ua/course/view.php?id=9399
4. Onepamniiina cucrema Windows://lib.nure.ua/
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	володіти:
	способами розрахунків кількості обладнання та матеріалів;
	здатністю використовувати нормативно-технічну документацію з технологічних процесів.
	У результаті вивчення дисципліни студенти набувають таких компетентностей:
	ЗК-3. Здатність застосовувати знання у практичних ситуаціях.
	ЗК-4. Здатність приймати обґрунтовані рішення.
	ЗК-7. Здатність працювати автономно.
	ЗК-8. Здатність працювати в команді.
	ЗК-10. Здатність зберігати та примножувати моральні, культурні, наукові цінності і досягнення суспільства на основі розуміння історії та закономірностей розвитку предметної області, її місця у загальній системі знань про природу і суспільство та у роз...
	ЗК-11. Здатність ухвалювати рішення та діяти, дотримуючись принципу неприпустимості корупції та бідь-яких інших проявів недоброчесності.
	СК-1.Здатність приймати обґрунтовані рішення стосовно процесів, притаманних всім етапам виробництва друкованих і електронних видань, паковань, мультимедійних інформаційних продуктів та інших видів виробів видавництва та поліграфії.
	СК-2. Здатність застосовувати відповідні математичні і технічні методи та комп’ютерне програмне забезпечення для вирішення інженерних завдань видавництва та поліграфії.
	СК-4. Здатність робити оптимальний вибір технологій, матеріалів, обладнання, апаратно-програмного забезпечення, методів і засобів контролю для проєктування технологічного процесу виготовлення друкованих і електронних видань, паковань, мультимедійних і...
	СК-5. Здатність проєктувати структуру, конструкцію та дизайн друкованих і електронних видань, паковань, мультимедійних інформаційних продуктів та інших видів виробів видавництва та поліграфії, використовуючи сучасне програмне та апаратне забезпечення,...
	СК-6. Здатність враховувати соціальні, екологічні, етичні, економічні, правові та комерційні чинники, що впливають на реалізацію технічних рішень у видавництві та поліграфії.
	СК-9. Здатність демонструвати розуміння метрологічного забезпечення, стандартизації, проблем та напрямів забезпечення якості виробництва та технологій.
	СК-11. Здатність впроваджувати технології виробництва поліграфічної продукції і електронних видань.
	Результати навчання після вивчення дисципліни:
	ПР-01. Застосовувати теорії та методи математики, фізики, хімії, інженерних наук, економіки для розв’язання складних задач і практичних проблем видавництва і поліграфії.
	ПР-02. Знаходити, оцінювати й використовувати інформацію з різних джерел, необхідну для розв’язання теоретичних і практичних задач видавництва і поліграфії.
	ПР-07. Розуміти принципи і мати навички використання
	технологій додрукарської підготовки, друкарських та
	післядрукарських процесів, теорії кольору, методів оброблення
	текстової та мультимедійної інформації.
	ПР-10. Оцінювати технічні характеристики друкованих і електронних видань, паковань, мультимедійних інформаційних продуктів та інших видів виробів видавництва та поліграфії.
	ПР-12. Розробляти, забезпечувати й реалізовувати
	технологічний процес, обґрунтовано обираючи матеріали,
	системи контролю якості, апаратно-програмні комплекси, обладнання, персонал та інші ресурси.
	ПР-15. Оцінювати виробничі і невиробничі витрати на забезпечення виробництва продукції видавництва і поліграфії.
	ПР-22. Розраховувати параметри проєктованих книжкових, газетно-журнальних, рекламних, електронних видань та іншої продукції.
	2.3 Передумови для вивчення дисципліни:
	«Вступ до спеціальності», «Основи технології поліграфічного виробництва», «Поліграфічні матеріали», «Обробка текстової інформації», «Художні основи проєктування видань».
	3 ПРОГРАМА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
	Змістовий модуль 1. Технічна підготовка поліграфічного виробництва.
	Тема1.Зміст дисципліни «Проєктування і розрахунки технологічних процесів підготовки та виготовлення видань». Основні відомості та поняття з основ проєктування.
	Тема 2. Взаємозв’язок оформлення поліграфічної продукції з технологічними процесами, що проєктуються для її виготовлення.
	Тема 3. Технічна підготовка поліграфічного виробництва. Етапи технічної підготовки поліграфічного виробництва: видавничий та виробничий.
	Тема 4. Формування промислового завдання на проєктування. Вибір та обгрунтування виду друку.
	Тема 5. Вибір друкарського обладнання та розрахунок його кількості.
	Тема 6. Формування принципової схеми комплексного  виробничого процесу.
	Змістовий модуль 2. Проєктування технологічних процесів виготовлення видань.
	Тема 1. Проєктування технологічних процесів відтворення текстової та образотворчої
	частини видання. Вибір устаткування для електронної обробки інформації.
	Тема 2. Проєктування технологічних процесів виготовлення друкарських форм. Розрахунок завантаження формного виробництва.
	Тема 3. Вибір і розробка технологічного процесу друкування. Вибір матеріалів та розрахунок їх витрат.
	Тема 4. Проєктування брошурувально-палітурних процесів. Розрахунок завантаження  післядрукарських процесів.
	Тема 5. Розрахунок кількості працюючих та виробничих площ.
	Тема 6. Техніко-економічне обгрунтування проєктних рішень. Основні техніко-економічні показники ефективності запроєктованого виробничого процесу.
	4 СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
	5 ТЕМИ ПРАКТИЧНИХ (СЕМІНАРСЬКИХ) ЗАНЯТЬ
	6 ТЕМИ ЛАБОРАТОРНИХ ЗАНЯТЬ
	7 САМОСТІЙНА РОБОТА
	8. ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ
	9. МЕТОДИ НАВЧАННЯ ТА ЗАСОБИ ОЦІНЮВАННЯ
	Примітка.
	1. Метод навчання — це упорядкована діяльність викладача і студентів, спрямована на досягнення заданої мети навчання.
	За ознакою, якої є джерело знань, розглядають п’ять методів: практичний (лабораторні, практичні, розрахункові, графічні роботи тощо); наочний (метод ілюстрацій і метод демонстрацій); словесний (лекція, дискусія, співбесіда тощо); робота з навчально-ме...
	За призначенням виділяють такі методи: набуття знань; формування умінь і навичок, застосування знань; творча діяльність; закріплення знань; перевірка знань, умінь і навичок. Дана класифікація методів відповідає класичній схемі організації навчального ...
	2. Засобами оцінювання та методами демонстрування результатів навчання можуть бути:
	-  комбіновані екзамени;
	- стандартизовані тести;
	- командні проекти;
	- аналітичні звіти, реферати;
	- розрахункові роботи;
	- презентації результатів виконаних завдань та досліджень;
	- студентські презентації та виступи на наукових заходах;
	- завдання на лабораторному обладнанні, тренажерах, реальних об’єктах тощо;
	- інші види індивідуальних та групових завдань.
	1. Методи навчання. Проводяться лекції інформаційного характеру, лекції-візуалізації та оглядово-установчі лекції. Лабораторні роботи та практичні заняття проводяться за загальними та індивідуальними завданнями.
	2.Засоби оцінювання. Виконання та захист лабораторних робіт, виконання завдань практичних занять, виконання контрольних робіт, залік.
	10. МЕТОДИ КОНТРОЛЮ ТА РЕЙТИНГОВА ОЦІНКА ЗА ДИСЦИПЛІНОЮ
	10.1 Розподіл балів, які отримують студенти (кількісні критерії оцінювання)
	Примітка. Для підсумкового контролю у формі заліку для оцінювання роботи студента протягом семестру використовують підсумкову рейтингову оцінку . Оцінку за семестр  обчислюють як суму оцінок за різні види занять та контрольні заходи.
	Якщо формою підсумкового контролю для дисципліни є семестровий (письмовий або комбінований) екзамен, підсумкова оцінка  обчислюється за формулою: , де  – оцінка за семестр у 100-бальній системі, – оцінка за екзамен у 100-бальній системі.
	10.2 Якісні критерії оцінювання
	Необхідний обсяг знань для одержання позитивної оцінки.
	1. Основні технічні показники видань, одиниці їх вимірюваня.
	2. Основні види та способи друку, їх переваги і недоліки.
	3. Види друкарських машин.
	4. Технологічні процеси відтворення текстової та графічної інформації.
	5. Технологічні процеси виготовлення друкарських форм різних видів друку.
	6. Технологія підготовки друкарських машин до друкування.
	7. Технологічні процеси післядрукарської обробки видань.
	8. Основні варіанти виготовлення видань у брошурувально-палітурних цехах.
	Необхідний обсяг умінь для одержання позитивної оцінки.
	● Вміти розраховувати обсяг видань в облікових одиницях.
	● Аналізувати завдання на проєктування.
	● Розраховувати кількість друкарських машин і виробничу потужність.
	● Складати блок-схеми технологічних процесів виготовлення видань.
	● Розраховувати необхідну кількість обладнання та матеріалів для виготовлення видань.
	● Розраховувати завантаження на технологічних операціях.
	● Розраховувати кількість робітників та виробничу площу.
	● Здійснювати техніко-економічне обґрунтування рішень, отрманих в результаті проєктування.
	Критерії оцінювання роботи студента протягом семестру.
	Незадовільно, FX (35-59) ставиться у тому разі, коли студент мав значні прогалини в знаннях основного навчально-програмного матеріалу, допускав принципові помилки при виконанні передбачених програмою завдань, але спроможний самостійно до...
	Задовільно, D, E (60-74) ставиться у тому разі,  коли студент виявив знання основного навчально-програмного матеріалу в обсязі, необхідному для подальшого навчання й майбутньої роботи за спеціальністю, впорався з виконанням лабораторних т...
	Добре, С (75-89) ставиться у тому разі, коли, студент виявляв повні знання навчально-програмного матеріалу при виконанні передбачених програмою завдань, але припускався ряду помітних помилок при виконанні завдань лабораторних робіт, практи...
	Відмінно, А, В (90-100) ставиться у тому разі, коли студент систематично виявляв всебічні та глибокі знання навчально-програмного матеріалу, вміння вільно виконувати завдання, передбачені програмою; опрацював основну та додаткову літературу, ...
	Критерії оцінювання знань студента на диференційованому заліку
	Задовільно, D, E (60-74). Студент показує необхідний мінімум теоретичних знань; знає шляхи розвязання питань практичного спрямування.
	Добре, С (75-89). Студент дає правильні відповіді на питання основного теоретичного матеріалу, правильно вирішує завдання, що має практичну спрямованість.
	Відмінно, А, В (90-100). Студент показує повні знання основного та додаткового теоретичного матеріалу; безпомилково дає відповідь на питання, що мають практичну спрямованість, пояснює та обґрунтовує свою відповідь.
	Шкала оцінювання: національна та ЄКТС
	11 МЕТОДИЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ТА РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА
	11.1 Базова література
	1. Гавенко С. Проєктування поліграфічних і пакувальних виробництв: навч. посіб./С. Гавенко, М. Лабецька. Львів: Українська академія друкарства, 2021. – 216 с.
	2. Кулішова Н.Є., Яценко Л.О., Ткаченко В.П.  Проектування друкованих видань та технологій їх виготовлення: Навчальний посібник для студентів вищих навчальних закладів з дисципліни «Основи технології поліграфічного виробництва» та з виконання бакалавр...
	3. Ткаченко В.П., Чеботарьова І.Б., Киричок П.О., Григорова З.В. Енциклопедія видавничої справи: Навч. посібник. – Х.: ХНУРЕ, 2008. – 320 с.
	4. Григор`єв О. В., А.В., Кулішова Н.Є.,  Киричок Т.Ю.  Післядрукарські процеси: навч. посібник. – Х. : ХНУРЕ, 2005. – 128 с.
	5. Розум О.Ф. Таємниці друкарства : минуле, сучасне, майбутнє : навч.посіб. / Розум О.Ф., Величко О.М., Мельников О.В. – Вид. 2-е, перероб. і  доп. – Львів: Укр. акад. друкарства, 2012. – 280 с.
	6. Тимошик М.С. Історія видавничої справи: Підручник. – 2 ге вид., виправлене. – К.: Наша культура і наука, 2007.  –  496 с.
	7. Величко О. М., Скиба В. М., Шангін А. В. Проектування технологічних процесів видавничо-поліграфічного виробництва / О. М. Величко, В. М. Скиба, А. В. Шангін: Навч. посіб. — К.: НТУУ «КПІ», 2014. — 235 с.
	8. Трусевич Н.Е. Проектування технологічних процесів поліграфічного виробництва: навч.    посібник/Н.Е. Трусевич. – Мінськ: БДТУ, 2013 – 131с.
	9. Предко Л.С. Проектування і розрахунок додрукарських процесів: навч. посіб./Л.С. Предко – Львів: УАД, 2009 – 352 с.
	10. Мельников О. В. Технологія плоского офсетного друку: підручник / О. В. Мельников; за ред. д-ра техн. наук, проф. Е. Т. Лазаренка; МОН України. — 2-е вид., випр. — Львів: УАД, 2007. — 388 с.
	11.2 Допоміжна література
	1. Нормативи відходів паперу на технологічні потреби виробництва під час друкування книжково-журнальної та образотворчої продукції на аркушних офсетних машинах. – Львів: ВАТ “УНДІПП, 2004.
	2. Нормативи відходів паперу на брошурувально-палітурних процесах з виготовлення книжково-журнальної та образотворчої продукції. – Львів: ВАТ “УНДІПП”, 2004.
	3. Нормативи відходів під час розрізання рулонного паперу і картону на аркуші. – Львів: ВАТ “УНДІПП”, 2004.
	4. Жидецький Ю. Ц. Поліграфічні матеріали : Підручник / Ю. Ц. Жидецький, О. В. Лазаренко, Н. Д. Лотошинська та ін. ; за заг. ред. д. т. н., проф. Е. Т. Лазаренка. – Л. : Афіша, 2001. – 328 с.
	5. Ткаченко В.П., Чеботарьова І.Б., Киричок П.О., Григорова З.В. Енциклопедія видавничої справи: Навч. посібник. – Х.: ХНУРЕ, 2008. – 320 с.
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