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1 OTINC HABYAJILHOI AUCUUTIITHA

XapakTepUCTHKA HaBYAIbHOI

. . TUCIHTUTIHA*
HalimenyBaHHS TOKa3HUKIB

neHHa popma 3aouHa Gopma

HABYaHHS HABYaHHS
Kinekicts kpemuriB CKTC*

p8 A O00B’s13K0Ba
Monynig** 2 Pix miaroroBku:
3MiICTOBUX MOJYNIB 6 2 | 3_

[nauBigyanpHUX 3aBIaHb™:
PI'3 ta KP Cemectp
Kypc. poOoTa (Ipo€eKT)

3,4 | 56
.. Kinekicts roguu

3aranpHa KUILKICTh

rogue* 240 240 ‘ 240

HaBuanbHi 3aHATTA:
1) nmekuii, roj

48 | 2

2) mpakTU4Hi, TOJ

8 | 4

3) nabopartopHi, roj

40 \ 10

4) KOHCyIbTAaIlli, TOA

MoBa HaBuaHHs — YKpaiHChKa 16 | 32

CamocriitHa po0oTa, ToJ
128 | 192
B TOMY YHCIIi: 1)‘Pl“3 ta KP., rox.
- 2

2) KypcoBa poOoTa(IpPOeKT), TOA

Bua xontponto: 1CIIAT

IIpumiTka.
*  BimoMOCTi 3 HABYAIIBHOTO TIJIaHY.

** CTpyKTypHa OJMHUIIS JYCIUILTIHYU (CKJIQIAETECS 13 3MICTOBHX MOJyIiB). PekoMeH10BaHAa KiIbKICTh MOJTYJIiB
JIOPiBHIOE KUJIBKOCTI KOHTPOJIBHUX TOYOK.



2 META JUCLIMIIJIIHU TA OUIKYBAHI PE3VJIbTATHU 3 II BUBUEHHS
2.1 Mera BUBYEHHS TUCLIUILIIHHA:

HaOyTTSd HEOOXiTHMX TEOPETUYHMX 3HaHb Ta MPAKTUYHUX HABUYOK IOAO XapaKTEPUCTUKU
BUJABHUYOI MPOAYKIil, OCHOBHMX CyYaCHHX TEXHOJIOTIYHMX IIPOLECIB y BHUPOOHMIITBI
noJiirpagiuHoi MPoayKIlii, a TAKO’K OCHOBHOT'O MOJIrpadiyHOro o0siafHaHHS 1 MaTepiatiB.

2.2 Pe3ynbTaTty HaBYaHHS:
3a pe3yJbTaTOM BUBYCHHS AUCIUIUIIHU CTYAEHTH OBUHHI:

3Hamu:

PI3HOBUIM APYKAPCHKOI MPOIYKIIii, CHOCOOIB APYKY; OJMHHIII BUMIPIOBAHHS APYKapChKOi
IOPOAYKIi; TEXHOJOTIYHI CXeMH JOAPYKAPCHKHX TIPOLECiB; TEXHOJOTIYHI  OCOOIMBOCTI
BUTOTOBJICHHS IPYKApPChKHUX (DOPM Pi3HUX BUIIB Ta CIIOCOOIB APYKY; OCHOBH APYKAPCHKOTO MPOLIECY;
BUM 1 KJacu(ikawito JpyKapCchKUX MAIIWH; TEXHOJIIOTIYHI CXEMHU MPOLECY JPYKYBaHHS; MiITOTOBKY
JAPYKapChbKUX MAILKH JI0 JPYKY; OCOOIMBOCTI IPyKyBaHHs MPOAYKIIT Ha PI3HUX BHJAX APYKAPCHKUX
MAaIllMH; BUJIUM OOpOOKH ApyKapchbKOi MPOAYKINi; 3araibHi CXeMH OpOLIypYyBaJIbHO-NATITYPHUX
MPOIIECiB BUTOTOBJICHHS BUAAHb PI3HUX 32 KOHCTPYKIIEIO, 00CATOM Ta HAKIAJ0M; TEXHOJOTIIO Ta
o0JiaiHaHHS MICIAAPYKAPCHKUX MPOIIECIB.

emimu:

BUKOPUCTOBYBAaTH OCHOBHI BHJIAaBHHYO-TIOJITpadiuHi OJUHHII BUMIPIOBAHHS; CKJIaJaTH
TEXHOJIOTIYHI CXeMM BHIOTOBJICHHS mouirpadiuHoi NpoayKuii; BHKOHYBaTH MiATOTOBKY
JIPYKapChbKUX MAIlWH 10 APYKY; MIATOTOBKY marepy Ta ¢Gapdu 10 OpyKy; KOHTPOJIOBATH SKICTh
BiJIOUTKIB; BUKOHYBATH PO3PaXyHKU MaTepialiiB Ta 00CATY BUIaHb.

gon00imu:

BMIHHSIM CKJIaJaHHS TEKCTOBOi iH(opMalii; TEXHOJIOrTYHUMH MpPOIECaMH BHUTOTOBIICHHS
IpyKapchbKux (opM; METOJaMH pO3paxXyHKIB MarTepiajiiB; METOJaMU KOHTPOIIO JAPYKApChKOi
NPOAYKILi; METOAaMHU aHaji3y MPUYUH OpaKy ApYyKapchbKOi MPOAYKIIl; HOPMATHBHO-IOBIKOBOIO
JOKYMEHTAIIIEI0 3 TEXHOJIOT1YHUX TIPOIIECIB.

B pesynbTari BUBYEHHS AUCIUILIIHYU CTYI€HTH HA0yBarOTh TAKUX KOMIIETEHTHOCTEH:

3K-1. 31aTHICTh BUUTHCS 1 OBOJIO/IIBATH CYYaCHUMH 3HAHHSIMHU.

3K-2. 3HaHHA Ta po3yMiHHs MPEAMETHOI 00JIaCTi Ta po3yMiHHS IpoQeciiHOl AisITbHOCTI.

3K-3. 31aTHICTh 3aCTOCOBYBATH 3HAHHA y MPAKTUYHUX CUTYAIlifX.

3K-7. 3paTHiCTh MpauoBaTi aBTOHOMHO.

3K-8. 3maTHICTh MpaIfoBaTi B KOMaHII.

CK-1. 3natHicTs npuitMaT OOIPYHTOBAHI PIillIEHHS] CTOCOBHO IMPOIIECIB, IPUTAMaHHUX BCIM eTaram
BUPOOHMIITBA JAPYKOBAHUX 1 €JIEKTPOHHUX BHUJaHb, NAKOBaHb, MYJIbTHUMEIIHHUX 1HPOpMALIHHIX
MPOAYKTIB Ta IHIIMX BUAIB BUPOOIB BUJIAaBHUIITBA Ta moirpadii.

CK-2. 3gatHicTh 3aCTOCOBYBATH BIiJMOBiJHI MaTeMaTHUYHI 1 TEXHIYHI METOMU Ta KOMII IOTEpHE
nporpamHe 3a0e3neueHHs U BUPIIIEHHS 1HKEHEPHUX 3aBaHb BUIABHUIITBA Ta Moirpadii.

CK-4. 3natHicTe poOMTH ONTUMANBHUN BHOIp TEXHOJIOTiH, MarepiaiiB, OOJagHAHHSA, armapaTHO-
IPOrpaMHOro 3a0e3NevyeHHs, METOMIB 1 3ac00iB KOHTPOJIO JUISl MPOEKTYBAHHS TEXHOJIOT1YHOIO
IpoIleCy BUTOTOBJICHHS JPYKOBAaHMX 1 €JIEKTPOHHUX BHJAHb, I1aKOBaHb, MYJIbTUMEAINHUX
iHpOpMaLiHUX MPOAYKTIB Ta IHIIMX BHUJIIB BUPOOIB BUJABHUIITBA Ta MOJITrpadii.

CK-9. 3natHicTh JE€MOHCTPYBATH PO3YMIHHS METPOJIOTIYHOTO 3a0e3MedeHHs, CTaHAapTH3allii,
npo6JeM Ta HanpsAMiB 3a0e3MeYeHHs IKOCTI BUPOOHUIITBA Ta TEXHOJOT1H.

CK-11. 3parHicTh BHOPOBAPKYBaTH TEXHOJIOTiI BHUPOOHHMITBA MoJirpadiuHoi MOpomykKIii i
€JIEKTPOHHHX BUIAHb.



PesynbraTi HaBYaHHS MICIs BUBYEHHS JUCIMILIIHU:
ITP-01. 3acTocoByBaTu TeOpii Ta METOAM MaTeMaTHKH, (Pi3UKH, XiMil, IHKEHEPHUX HAYK, EKOHOMIKH
JUTS PO3B’SI3aHHS CKJIQJHUX 3a71a4 1 IPaKTUYHUX MPOoOJieM BUIABHUIITBA 1 TTOTIrpadii.
[TP-02. 3naxoauTH, OLIHIOBATH W BUKOPHCTOBYBATH 1H(MOPMALIIIO 3 PI3HUX JUKEpell, HEOOXIIHY IS
PO3B’sI3aHHS TEOPETUYHUX 1 MPAKTUYHMX 3a/1a4 BUJABHUIITBA 1 momirpadii.
ITP-07. Po3yMiTu MpUHIIMIIM 1 MATH HABUYKH BUKOPUCTAHHS TEXHOJIOTIH JOAPYKAPCHKOT IMiIrOTOBKH,
IPYKapChbKUX Ta MICIAAPYKAPCHKUX IMPOILECIB, TEOPil KOIBOPY, METOAIB 0OpPOOIECHHS TEKCTOBOI Ta
MYJIBTUMEIHHOI iHpOopMalii.
ITP-10. OmiHioBaTH TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKU JPYKOBAHUX 1 ENEKTPOHHUX BHJaHb, ITaKOBaHb,
MYJIBTUMEIIHHUX 1HPOPMALIIHHUX TPOIYKTIB Ta IHIINX BU/IB BUPOOIB BUJABHULITBA Ta OJIrpadii.
[1P-18. BukopucToByBaTH TEXHOJOril BUPOOHMITBA MOJIrpadiuHoi MPOAYKIII 1 EIeKTPOHHUX
BUJIAHb 3 €JIEMEHTaMM aBTOMATH3allil TEXHOJIOT1YHOTO MPOIIECY.
[1P-22. Po3paxoByBaTH MapaMeTpu NMPOESKTOBAHUX KHIKKOBUX, Ia3€THO-KYPHAIBHUX, PEKIIAMHHX,
€JIEKTPOHHHX BUJIAHb Ta IHIIOI MPOTYKIIii.
[1P-26. BukopucToByBaTH 3HaHHS 3 TEOpii KOJIBOPY, METOAIB OOpPOOKH TEKCTOBOI Ta TpadiuHoi
iHpopMarii, TEXHOJOTIH AOAPYKAPCHKOI MIATOTOBKM BHUAAHb, TEXHOJOTIH JPyKy Ta MANiTypHO-
OpoIrypyBadbHUX IMPOLECIB A 3a0€3MEeUYCHHs SKOCTI MONIrpadigyHoi MPOMYyKIlii 3TiTHO MIF0YUM
CTaHJapTaM.

2.3 [lepemymoBH i BUBUCHHS JUCIUTIIIHU:
«Beryn 1o cnemianpHOCT, «@P13UK0-XIMIYHI OCHOBH ITOJIrpadiyHoro BUpOOHUIITBAY




3 [IPOTPAMA HABYAJIbHOI JIMCLUATIJITHA

3micmosuti modynvy 1. 3aranbHi BiZOMOCTI Mpo monirpadidyHy MNPOAYKIiI0 Ta Hojdirpadiuxe
BUPOOHMIITBO
Tema 1. [omirpadis i 3acobu macoBoi iHpopmarii. TexHoIOriYHNN Ta BUPOOHWYMIA TIpOIIecH
Tema 2. XapakTepucTuka IpyKOBaHOT MPOTYKIIii
Tema 3. Buau ta criocobu ApyKy y mosirpagiuHux TeXHOJIOTISAX
Tema 4. BugaBauyo-nomnirpadiyai mapaMeTpu JpyKOBaHUX BUAAHB 1 OJMHHULI BUMIPIOBAHHS
Tema 5. OCHOBHI KOHCTPYKTHBHI Ta 0(hOpMITIOBAJIbHI €IEMEHTH IPYKOBAaHUX BUIaHb
3micmosuii modyns 2. TexkcroBa 1 00pazoTBopya iHGOpMAIIis
Tema 1. O6po0Oka TekcToBOiI iHpOpMarii
Tema 2. OcobnuBocTi odirpadgiuHoro BiATBOPEHHS 00pa30TBOpUOi iH(opMariii
Tewma 3. BepcranHs BUJaHb.

3micmosuti Mmooy 3. JlonpykapchbKi porecu
Tema 1. ®otodopmu, (GopMHI MIACTUHU 1 aHAIOTOBA TEXHOJIOTiS BUTOTOBJICHHS JAPYKAPCHKUX
bopm
Tema 2. LludpoBi TeXHONOTIi BUTOTOBICHHS (POPM IJIOCKOTO O(CETHOTO IPYKY
Tema 3. Lludposi TexHonorii BUroToBiIeHH (HopM PpiekcorpadiyHoro ApyKy
Tema 4. LludpoBi TexHONOTIi BUTOTOBICHHS (YOPM IITHOOKOT0 APYKY
3micmosuti Mmooy 4. JIpykapchKi mpoliec, 00JIaJTHaHHS Ta OCHOBHI MaTepiain
Tema 1. CtpykTypa, BIaCTUBOCTI Nanepy
Tema 2. Buau nanepy
Tewma 3. JIpykapceki gapOu i TOHEpH: CKJIaJ1, BIACTHUBOCTI, aCOPTHMEHT

Tema 4. 3aranbHi BiIOMOCTI PO APYKAPChKi MPOLIeCH

Tema 5. Knacudikartist 1 XapakTeprcTUKa APYKAPCHKUX MaIlluH
Tema 6. OdcerHi ApyKapChKi MAITUHU
Tema 7. [Ipykapcbki MalmHu TIuO0Koro, ¢iekcorpadivyHoro, TpadapeTHOro ApyKy
Tema 8. Lludposi 1pyKapchKi MaIIvHU.

3micmosuii modyns 5. O6poOKa apKyIIeBOi APYKOBAHOI IPOAYKIIiT
Tema 1. Buau 031001€HHS apKyIIeBOi APYKOBAHOT IPOAYKITiT
Tema 2. Marepianu Ta oOnagHaHHS 171 03100JIEHHS apKyIIEBOI IPYKOBAHOT MPOAYKIIii.

3micmosuti Modynb 6. BpolypyBanbHO-TATITYPHI TPOIECH
Tema 1. BUrotToBineHHs KHUKKOBO-KYypHAJIbHUX BUIaHb y OOKJIaIMHIT
Tema 2. BUroToBieHHs KHUKKOBO-KYPHAJIbHUX BUIAHb Y TANITYPIIi.



4 CTPYKTYPA HABYAJIbHOI JUCLIMIUIIHU

Hazsu 3MicToBuX

Kinekicts roguu

JeHHa dopma

3aouna dopma

MOJyJIiB i TEM VYeb- y TOMY YHCII VYeb- y TOMY YHCII
Oro | m | m |0 | KOHC | ¢.p. | OrO |y | m | ;0 | KOHC | c.p.
1 2 31415 6 7 8 |9]10|11| 12 | 13
Moayas 1

3micToBuii MoayJib 1. 3aranabHi BiIOMOCTI Ipo noirpadivyHy IpoayKIliio Ta nojirpadiuxae
BUPOOHMIITBO
Tema 1. Iomirpadis i 3acodu 4 2 2 8 8
MacoBoi 1H(opMarlii.
TexHonoriuHMIA Ta BUPOOHWYHI
porec
Tema 2. XapakTepucTuka 6 2 4 10 2 8
JPYKOBaHOI IPOYKIii
Tema 3. Bumu ta criocobu ApyKy 12 2 4 6 12 2 2 8
y noJtirpaiyHUX TEXHOJIOTISIX
Tema 4. Bunapanuo-nonirpadivai 14 2 2 4 6 12 2 2 8
napaMeTpu IpyKOBaHUX BUIAHB i
OJIMHUIII BUMIPIOBAHHS
Tema 5. OCHOBHI KOHCTPYKTHBHI i 10 2 2 6 10 2 8
oopMITIOBaNTBHI €JIEMEHTH
JPYKOBaHHX BUJaHb
Pasowm 3a 3mict. mog,. 1 46 (10| 4 | 8 0 24 | 52 |22 | 2 6 40
3micToBuii MoayJib 2. TekcroBa i 00pa3oTBOpya iHpOpMaIis
Tema 1. O0poOKa TeKCTOBOT 10 2 4 4 8 8
iHpopMaii
Tema 2. OcoGnuBOCTI 8 2 6 10 2 8
MoJrpaivHOro BiATBOPEHHS
o0pazoTBopuoi iHdopmarii
Tema 3. BepcTanus BuaaHb 10 2 2 6 8 8
Pa3om 3a 3micT. Moj. 2 28 |6 104 2 16 | 26 |00 0| 2 | 24
3micToBuii MmoayJnb 3. Jloapykapchki mporecu
Tema 1. ®orodopmu, popmHi 12 2 4 6 10 2 8
TUTACTUHY 1 aHAJIOTOBA TEXHOJIOTis
BUTOTOBJICHHS IPYKapChKUX
¢dopm
Tema 2. Hudposi TexHomOTIi 14 2 4 2 6 10 2 8
BUTOTOBJICHHS (POPM TIIOCKOTO
0o(CceTHOTO APYKY
Tema 3. Hudposi TexHomorii 10 2 2 6 10 2 8
BUTOTOBJICHHS IPYKapChKUX
¢dopM ¢urekcorpadiyHOro IpyKy
Tema 4. Hudposi TexHOIOTIi 10 2 2 6 10 2 8
BUTOTOBJICHHS IPYKapChKUX
¢opM rIrOOKOTO IPYKY
Pa3omM 3a 3mict. mog. 3 46 | 8| 0| 8 6 24 1 40 (0] 0| O 8 32
Ycboro roaus 3a moa. 1 120 |24 4 |20 8 |64 | 118 (2|2 | 2 | 16 | 96

1 2 31415 6 7 8 |9]10|11| 12 | 13
Moayasb 2
3micToBuii MoayJasb 4. JIpykapchKi mpoiiecu, 00JIaJHaHHs Ta OCHOBHI Marepiaiu
Tema 1. CtpykTypa, BIaCTUBOCTI 14 2 4 8 14 4 2 8

narnepy.




Tema 2. Bunu nanepy 8 2 6 8 8
Tema 3. [Ipyxapcbki ¢dapbu i 4 2 2 10 2 8
TOHEPH: CKIIA, BIIACTHBOCTI,

ACOPTHMEHT.

Tema 4. 3aranbHi BiIOMOCTI TIpO 8 2 6 8 8
JPYKapChKi IPOIECH.

Tema 5. Knnacudikamis i 14 2 4 8 8 8
XapaKTEPUCTUKA JAPYKAPCHKUX

MAIIIIH.

Tema 6. OdceTHi APpYKAPCHKi 16 2 4 2 8 10 2 8
MAIIHH.

Tema 7. JIpykapchKi MallimHA 6 2 2 2 10 2 8
rOoKoro, hruexcorpadiqHoro,

TpadapeTHOTO APYKY.

Tema 8. LluGpoi apykapceki 16 | 2 4 2 | 8| 14 4] 2 | 8
MAIIMHH.

Pazom 3a 3mict. moj. 4 86 (16| 0 |16 6 |48 | 82 (0|0 | 8 | 10 | 64
3micToBuii MoayJib 5. O0poOka apKyIIeBOi APYKOBAHOI MPOAYKIIii

Tema 1. Bugu 0310071€HHS 4 2 2 10 2 8
apKyIIeBOI APYKOBaHOL

POAyKii.

Tema 2. Marepianu Ta 6 2 4 8 8
o0yagHaHHS TS 03T00ICHHS

apKYIIeBOI MPOTYKIIii.

Pa3om 3a 3micT. moj. 5 10 |4]0]0] O 6 18 |0/ 00| 2 |16
3micToBHii MOaYJIb 6. BpolypyBanbHO-TIANITYPHI MPOLIECH

Tema 1. Burorosnenss 6 2 2 2 10 2 8
KHUKKOBO-)KypPHATIbHUX BHUJAHD Y

OOKJIaIMHII.

Tema 2. BuroroBiieHHs 18 2 2 4 2 8 12 2 2 8
KHIKKOBHX BHJAHb Y MAITYPIL.

Pa3om 3a 3micT. Moz, 6 24 | 41 4] 4 2 10 22 |01 2|0 4 16
¥YcbOro roauH 3a Moj. 2 120 |24 | 4 |20| 8 64 | 122 (0] 2 | 8 | 16 | 96
Y cbOro roamH 3a Kypc 240 |48 | 4 40| 16 |128| 240 (2| 4 | 10| 32 | 192




5 TEMU ITPAKTUYHUNX (CEMIHAPCBKUX) 3AHATDH

Kinekicts ronuu

Ne Ha3sa temu
JICHHA | 3a04YHa
1 | OguHuii BUMipIoBaHHS NOJIrpadivyHoi IpoayKIii 2 2
2 | AHai3 KOHCTPYKIIi Ta opopmIIeHHs noJirpadiuHoi mpoayKuii 2
3 CriocoOu ckpimieHHs: OJIOKIB Ta BUIAHb 2
4 | OOpobKa KOpiHILIIB KHHKKOBHUX OJIOKIB 2 2
3arajabHa KiJIbKiCTb, IO/, 8 4
6 TEMU JIABOPATOPHUX 3AHATH
No Haspa Ten Kinekicts ronuu
JICHHA | 3a04YHa
1 | PisHOBHIM OpyKapchKux Gopm 4 2
2 Bunasuudo-nonirpadivHi oMMHUI BUMIpIOBaHHS. Bu3HaueHHs 4
napaMeTpiB KHWKKOBHUX BHJIAHb
3 | BumiproBanHs 00cSry aBTOPCHKOT'O OpUTiHAILY 4
4 | BUroToBJIeHHS MOHTaXHOI (POTODOPMU TSI KOHKPETHOT'O 4
KHHKKOBO-)KYPHAJIBHOTO BUJIAHHS
5 | IIporec BUroToBiIeHHS OQCETHUX IPYKAPCHKUX POpM 4
6 | BusHaueHHs MOKa3HUKIB OIJIAI0BOIO KOHTPOIIO Manepy (KapToHy) 4 4
Ta X CTPYKTYPHHX ITOKA3HUKIB
7 | O3HaiioMJIeHHS 3 pOTAIliTHUMU IPYKAPCHbKHUMH MallMHAMHU 4
8 | TouHicTh BiITBOPEHHSI 300paKEeHHS Y APYKAPCHKHUX MpoIlecax 4
9 | BuBueHHs npotecy oJiepKaHHA BiTOUTKIB Ha HU(POBiH 4 4
apykapcbkiit MmamuHi KONICA MINOLTA bizhub PRO C5501
10 | BuroroBiieHHs] MaKeTHUX NAJITYPOK THN 7 1 THO 5. 4
3arajbHa KiJIbKicThb, 0. 40 10
7 CAMOCTIVHA POBOTA
No Haspa TeMu Kinekicts ronuu
JIeHHa | 3a04Ha
1 | BuBueHHS TEOPETHYHOIO MaTepially 3 BUKOPUCTAHHAM KOHCIIEKTY 52 128
1 HABYAJIBHOT JIiTepaTypu
2 [TinroroBka 10 1a00paTOPHUX 3aHSATH 42 42
3 [TigroToBKa 0 NPAKTHYHUX 3AHSIThH 14 20
4 | IlinroToBKa 10 KOHTPOJBHHUX POOIT 20 2
3arajbHa KiJIbKiCTb, IO/, 128 192




8. IHANBIYAJIbHI 3ABJIAHHA
9. METO/JI1 HABUAHHA TA 3ACOBM OLIIHIOBAHHA

IIpumirka.

1. Merto HaBYaHHS — L€ YIIOPSIIKOBAaHA JisUIbHICTh BUKIIAa4a i CTYACHTIB, CIIPSIMOBAHA HA JOCATHEHHS 33IaHOT METH
HaBYaHHS.

3a 03HAKOIO, SIKOI € [PKEPEIIO 3HAHb, PO3IIIAAIOTh I’ ATh METOIIB: IPAKTUYHUI (JT]aOOpaTOPHI, IPaKTUYHI, pO3PaXyHKOBI,
rpadiudi poOOTH TOIIO); HAOUHHI (METO/I LITIOCTpaliii 1 METOI IEMOHCTpaIii ); CIOBECHUH (JIEKLis, AUCKYCis, criBOeciia
TOWIO); POoOOTa 3 HABYAIBHO-METOAUYHOIO JITEpaTyporo (KOHCIEKTYBaHHS, Te3yBaHHS, aHOTYBaHHS, PELICH3yBaHHS,
cKJIamaHHs pedepaTy); BiICOMETON y CIIOJNyYeHHI 3 HOBITHIMH iH(QOpManifHUMH TEXHOJIOTISIMUA Ta KOMIT IOTEPHUMH
3aco0aMu HaBYaHHSI (MCTaHIIIHI, MyJIETHUME/iiHI, BeO-Opi€HTOBaHI TOIIO).

3a npu3HAYCHHSM BUAUIAIOTH TaKi METO/M: HAOyTTs 3HaHb; (OPMYBaHHS YMiHb | HABUYOK, 3aCTOCYBAaHHS 3HAaHb; TBOpYA
IsUTBHICTR; 3aKPIIJICHHS 3HAHB; IEpEeBipKa 3HaHb, YMIHb i HABHUYOK. [laHa Kimacudikarlis METOIB BiIIIOBiIa€ KIIACHYHIN
cxeMi opraHizanii HaB4aJbHOTO 3aHSTTSL.

2. 3acobaM¥ OLIIHIOBaHHS Ta METOJAMH JIEMOHCTPYBAaHHSI Pe3yJIbTaTiB HABYAHHS MOXKYTb Oy TH:

- KOMOIHOBaHI €K3aMEeHU;

- CTaHJapPTU30BaHi TECTH;

- KOMaH[Hi TPOCKTH;

- aHAJIITUYHI 3BITH, pedepatH;

- PO3paxyHKOBi POOOTH;

- IIpe3eHTAallil pe3yJIbTaTiB BAKOHAHUX 3aB/IaHb Ta JOCII/KEHb;

- CTYZIGHTCBKI Ipe3eHTalii Ta BUCTYIIH HA HAYKOBHX 3aX0/1aX;

- 3aBJaHHs Ha JJabopaTopHOMY 00NaAHaHHI, TpEHaKepax, pealbHIX 00’ €KTax TOIIO;

- iHIII BUJM IHAMBIAyaJbHUX Ta TPYNOBUX 3aBAAHb.

1. Meroau HaBuaHHs. [IpoBoasThCS Nek1ii iHpOpMaLiifHOrO XapakTepy, JeKuii-Bizyaizamii Ta
OTJII0BO-YCTaHOBUYI JiekIii. JlJabopaTopHi poOOTH Ta MPaKTHYHI 3aHATTS IPOBOIATHCS 32
3aralbHUMH Ta 1HAWBIAyaTbHIMH 3aBJIaHHSIMU.

2.3aco6u ouiHIOBaHHA. BUKOHAHHS Ta 3aXUCT JIAOOPATOPHUX POOIT, BAKOHAHHS 3aBJIaHb

MPAKTUYHUX 3aHATh, BUKOHAHHS KOHTPOJIBHUX POOIT, 3aJiK.
10 METOYI KOHTPOJIIO TA PEUTUHI'OBA OIIHKA 3A JIMCLIUTIITHOIO

10.1 Po3nozin 6aiiB, AKi OTPUMYIOTh CTYACHTH (KUIBKICHI KpUTEPIi OLIIHIOBAHH)

Bun 3aHSTTS / KOHTPOJILHUN 3aXif Ouinka O
JIO Ne 1 8-14
JIO Ne 2 8-14
JIO Ne 3 8-14
JIO Ne 4 8-14
JIO Ne 5 8-14
I3 Ne 1 7-10
I13 Ne 2 7-10
KontponsHa pobora Ne 1 6-10
KonTpoabHa Touka 1 60-100
Bceboro 3a I cemecTp 60-100
JIO Ne 1 8-14
JIO Ne 2 8-14
JIO Ne 3 8-14
JIO Ne 4 8-14
JIONe 5 8-14
I3 Ne 1 7-10
I13 Ne 2 7-10
KontponsHa po6ora Ne 1 6-10




KoHTposabHa Touka 2 60-100
Bcenoro 3a 11 cemecTp 60-100

Mpumirka. A ITiICyMKOBOTO KOHTPOJIIO Y (hOpMi 3alliKy ISl OLIIHIOBAaHHS pOOOTH CTYZAEHTA IIPOTSATOM CEMECTpY
BHKOPHCTOBYIOTh INICYMKOBY PEHTHHIOBY OLIHKY ()  _— ZO . OuiHky 32 cemecTp ()  OOYHMCIIOIOTH 5K CyMy
cem i ceM

OITIHOK 32 Pi3Hi BUIW 3aHATH Ta KOHTPOJBHI 3aXO0/IH.

Sxmo GpopMoro i ICYMKOBOTO KOHTPOJIIO [UIS AUCIUILTIHA € CEMECTPOBUH (IMMMCHMOBHUI a00 KOMOIHOBaHUIT) €K3aMeH,

MiJICYMKOBA OIliIHKA ,)ex3s OOYHCITIOETHCS 33 (POPMYIIOIO: )exs _ . . , nie — OIliHKa 3a
0, 0°=06-0,,+0,4-0,, O...

cemectp y 100-6anbHiii cuctemi, ()  — ouinka 3a eksamer y 100-6anbHii cuctemi.
€K3

10.2 SIkicHi KpHUTepii OLIHIOBaHHS

HeoOximgHuii 06csar 3HaHb IJIs OIeP:KaHHS TO3UTUBHOI OITIHKU.

1. Bci Buam npykapchkoi MpoayKiii Ta OJJMHULI BUMIPIOBaHHS 1X ITapaMeTpiB.
2. OCHOBHI KOHCTPYKTUBHI Ta 0(pOpPMITIOBAIIbHI €IEMEHTH BU/IaHb.
3. Ocob6auBocTi moJirpagiuHoro BiATBOPEHHS TEKCTOBOI iH(OpMaIIii.
4. pudru nonirpadii, knacudikamnis mpudTis.
S. Ocob6nuBOCTI BIATBOPEHHS 00pa30TBOpUOT iH(POpMAIIii.
6. [IpaBuna GpopMyBaHHS CIIyCKa CMYT, BEPCTKA CMYT.
7. MomnTax (HoTodopM, eTeKTPOHHUI MOHTAXK.
8. TexHos0ris1 BATOTOBIIEHHS IPYKAapChKUX (GOPM PI3HUX BHUIB JPYKY.
9. OcHOBHI MaTepiany U APYKY, iX BIaCTHUBOCTI.
10. Buu npykapchkux MamiuH, iX kiaacuikailis, CXeMu M00yI0BU IPYKapChbKHX araparis.
11.  OcHOBHI NPUCTPOT PYJIOHHUX Ta APKYIIEBUX APYKAPCHKUX MAIIIKH.
12. [TinroroBKa APYKApCHKUX MAIIKH JI0 IPYKY.
13. [Tporec npyKyBaHHS Ta KOHTPOJIb SIKOCTI APYKAPCHKOTO MPOIIECY.
14, O06poOka npykapchbKOT MPOAYKIIii.
15. TexHoMOT1YHUH TPOIIEC BUTOTOBICHHS BUAAHD B M’ IKUX OOKJIQJIMHKAX Ta MaJliTypKax.
16. BupoOHUIITBO KHUT HA TOTOKOBUX JIHISX.
17. BurotoBneHHs 00KIaIMHOK Ta MATITYPOK, BUAM X 03100TCHHS.
18. BpouypyBanbHO-IaNiTYpHI MaTepiaiy, iX MpU3HAuYCHHS.
HeoOximgHuii 06car yMiHb IS OACPKAHHS IO3UTUBHOI OLIIHKH.
1. VYMmiTu po3paxyBaTu oOCST BUAAHb Y (DI3MYHUX, YMOBHUX JPYKAPChKUX apKylIax,
narnepoBHX Ta 00JIKOBO-BHJIABHUYUX apKyIIax.
2. CkrnanaTtu GJIOK-CXEMH TEXHOJIOTTYHHX MPOLIECIB BIATBOPEHHS TEKCTOBOI, rpadiuyHOi
iHpopMalii, BUTOTOBJICHHS APYKAPCHKUX (HOPM.
3. CknanaTy GJIOK-CXEMH MiArOTOBKH JPYKapChKUX MAIIMH 0 JIPYKY Ta MiATOTOBKH

MaTepialiiB, a TAKOXK OJIOK-CXEMHU BUTOTOBJICHHS BUJaHb B OOKJIQIMHIII Ta TATITYPIIL.
Po3paxoByBaTH KiTbKICTh HEOOXITHUX MaTepialliB JJisi BATOTOBICHHS BUIaHb.
YMiT moOytyBaTu CXEMH CITyCKiB CMYT.

BurorosintoBatu pizHi BUAN APYKAPCHKUX (HOPM.

[TiaroroBmoBaT! APyKapChKi MAITUHH 70 APYKY.

BuroroBnioBatu BUJaHHS B M’ SIKUX OOKIIQHMHKAX Ta MATITypKax.
BukoHyBaTH KOHTPOJIb SAKOCTI IPYKAapPCHKOTO MPOLIECY.

© N oA

KpuTepii oniHioBaHHSA po0OTH CTyAeHTA MPOTSTOM CeMecTpy.

3aoosineno, D, E (60-74). TlpoTsiroM cemecTpy CTYACHT BUSBUB 3HAHHS OCHOBHOT'O HaBYAILHO-
MPOrPaMHOTO MaTepiany B 00cs3i, HEOOXiTHOMY s TONANBIIOTO HAaBYAHHA Ta MalOyTHBOI
npodeciifHol  AisUTBHOCTI; yNMOpaBCs 3 BHKOHAHHSAM 3aBAaHb, Iepea0dauyeHuX MPOrpaMoro:
O3HAWOMHBCS 3 OCHOBHOIO JITEpaTyporo, PeKOMEHJO0BAaHOI MPOTPamol0, MPHUITYCTHBCS 3HAYHOT



KUTBKOCTI TTOMIJIOK 200 HEJIOMIKIB Y BiIMOBISX HA 3alUTAaHHS TPH cIiBOECiax, TECTYBaHHI Ta MPH
BHKOHAHHI 3aBJIaHb TOIIO, TPUHIIUIIOBI 3 SIKHX MOXE YCYHYTH CaMOCTIHHO.

Hobpe, C (75-89). [IpoTsrom cemecTpy CTYACHT BHUSBUB IOBHI 3HAHHS HABYAILHOTO-IIPOTPAMHOI0
MaTepialy Ipd BUKOHAHHI Hepe0auyeHuX MpOrpamol0 3aBJiaHb, aje MPHUITYCKaBCsS Py MOMITHUX
MOMUJIOK TIPU BUKOHAHHI 3aBJaHb JA0OpAaTOPHUX pPOOIT, MPAKTUYHUX 3aHATH Ta TEOPETHUHOIO
TECTYBaHHS; OIPAIIOBAB OCHOBHY JIITEPATypy, PEKOMEHIOBaHY MPOrPaMoI0; MOKa3aB CHCTEMaTHYH1
3HAaHHS 3 JUCHUIUIIHM; 3JaTHUH 10 iX CaMOCTIMHOTO BUKOPUCTAHHS Ta IMOMOBHEHHS B MPOIECi
MOJAJIBIIOI HaBYANBHOI POOOTH 1 MpogeciiiHOi MisIBHOCTI; 3a pe3ysibTaTaMu ICIUTY I0Ka3aB
XOPOIINK pe3ysIbTaT, IPAaBWIBHO Bi/MOBIB HA TEOPETUYHI MUTAHHS, SKICHO MiATOTYBaB MPAKTUYHE
3aBJIaHHSI, IPUITYCTUBIINCH OJHI€T-ABOX HE3HAYHUX TOMHIIOK.

Biominno, A, B (90-100). [Ipotsarom ceMecTpy CTYyACHT BHSBHB BCECTOPOHHI, CHCTEMaTH4Hi Ta
rIMOOKI 3HAHHS HABYAJIBHOIO MaTepiany 3 JUCLHUIUIIHHU, IepeadadyeHoro mporpamMmoro; OrparioBaB
OCHOBHY Ta JIOJIATKOBY JIITEPATypy, PEKOMEHA0BaHY IPOrpaMoI0; IMPOSIBUB BUAATHI TBOPYI 3710HOCTI
B PO3YMiHHI, B JIOTIYHOMY, YITKOMY, CTUCJIOMY Ta SICHOMY TpPakTyBaHHI HaBYaJIbHO-TIPOTPAMHOI0O
MaTepially; 3acBOIB B3a€EMO3B 130K OCHOBHMX IMOHATH JUCIMIUIIHM, 1X 3HAUCHHS JJIS MOAATBIIOL
npodeciifHoT NisIBHOCTI.

KpuTepii oniHIOBaHHA 3HAHBb Ta BMIHb CTYJIeHTa HA KOMOIHOBAHOMY €K3aMeHi.

3aoosinvro, D, E (60-74). CTyqeHT MpaBUIILHO BiIIOBIA€ HA JABI TPETUHH MUTAaHb €K3aMEHALlIHHOTO
OijeTy, Ipu BIAMOBIAI Ha MHUTAHHS MPUITYCKAETHCS HEPO3YMIHHS OKPEMHUX TMOHATH 1 MOJOXKEHb.
BupimenHs 3a1a4i Ha TOYaTKOBOMY PiBH.

Hoope, C (75-89). CTyneHT mpaBUILHO BiMOBITa€e Ha BCi MUTAHHS €K3aMEHAI[IHHOTrO OuIeTy, ae
HE/I0CTaTHHO BIIEBHEHO 1 OOTPYHTOBAHO; BOJIOJII€ OCHOBHUMH T€PMiHAMH 1 MOHATTAMH JTUCIUTUTIHU;
IIpU BUPILIEHH] 3a/1a4i IPUITYCTUBCS TIOMIIIOK, SIKi BUTIPABUB CaMOCTIHHO.

Biominno, A, B (90-100). CTyaeHT npaBUIIbHO BiANIOBia€ HA BCI MMTaHHS €K3aMEHaliiHOro OlIeTy,
rJIMO0KO 1 MIIIHO 3aCBOIB MaTepiall Kypcy, BITbHO BOJIOJII€ TEPMiIHOJIOTIEI0, IEMOHCTPYE 3/1aTHICTh HA
OCHOBI TEOPETHYHOI0 aHaJI3y BUPIIIyBaTH MPAKTUYHI 3aBJIaHHs. 3aauy BUPIIIEHO MPABUIILHO.

IIIkxana oninoBaHHA: HanioHaabHA Ta EKTC

. . O1iHKa 3a HALIOHAJILHOKO [IKAJIOKO
Ominka 3 Oninka
JMUCLUILTIHH €KTC €K3aMEH, KYPCOBHI MTPOEKT salLik
(pobota), mpakTuka
96-100 A 5 (BiAMIHHO)
90-95 B
75-89 C 4 (nobpe) 3apaxoBaHO
66-74 D 3 (3a10B1JIBHO)
60-65 E
35-59 FX .
0-34 = 2 (He3a0B1IBHO) HE3apaxoBaHO

11 METOJWYHE 3ABE3IIEYEHHA TA PEKOMEHIOBAHA JIITEPATYPA

11.1 ba3oBa nitepatypa

1. Texnounoris popmuux npoieciB: Hapu.mociouuk/3a pea. npod. I[1LJI. TTamrymi.
— JIbBiB: Adima, 2002. — 176¢.

2. MenpaukoB O.B. TexHomnoris miockoro odcernoro apyky: Iliap./3a pen. a-
pa TexH. Hayk, npod. E.T. Jlazapenka — 2-e¢ Bua., Bunp. — JIbBiB:YKp. Akamemis
Hpyxapcrta, 2007. — 388c.



3. Apykapcoke ycratkyBauus: [ligpyunux/f.1. Yexman, B.T. Cenkycs, B.IL
Himma Ta i1, — JIsBiB: YAJL 2005 — 468c.

4. Tlonirpadiuni marepianu: [linpyunuk/3a 3ar. pena. E.T. Jlazapenka, - JIbBiB:
Adimma, 2001. — 328c.

5. KymimoBa H.€., Txkawenko B.II., I'purop’es O.B., Kupuuok T.1O.
[Micnanpykapebki nponecu: HaBu. mocionuk. — Xapkis: XHYPE, 2005. — 168 c.

6. Maix B. 3. Texnomoris OpomrypyBaJbHO-TATITYPHUX TPOIECIB  /
B. 3. Maik. — JIsBiB : YAJI, 2011. — C. 488.

7. Kipphan H. Handbook of Print Media. — Berlin, Heidelberg: Springer, 2001. —
1207 p.

8. Kynimona H.€., fnenko JI1.O., Tkauenko B.II. IIpoexTyBaHHS ApyKOBaHUX
BHIaHb Ta TEXHOJIOT1H X BUTOTOBICHHS: HaBuanbHUM MOCIOHUK IS CTYICHTIB BUIIIUX
HaBYAJIBHUX 3aKJIaaiB 3 JUCHUIUIIHM «OCHOBH TEXHOJIOTi mojirpadiqyHoro
BUPOOHUIITBA» Ta 3 BUKOHAaHHS OakajmaBpchbkoi KBamiikaimiiiHoi poOOTH
cneuianbHocTi 186 BunaBuuurso Ta nosirpadis [Enexkrponnuit pecypc] / Ynopsna:
H.€. Kynimoga, JI1.O. fuenko, B.Il. Tkauenko. — EnektponHe BumanHs. — Xapkis:
XHYVYPE, 2023. - 302 c. — pdf (2,16 MDb).

9. Tkauenko B.I1., YebGorappoBa I.b., Kupuuoxk I1.O., I'puroposa 3.B.
Ennuknonenist BuaaBanyoi cnpasu: Hasu. nocionuk. — X.: XHVYPE, 2008. — 320 c.

10. I'purop’es O. B., A.B., Kymimosa H.€., Kupuuok T.1O. Ilicnsaapykapchki
npouecu: HaBd. nocionuk. — X. : XHYPE, 2005. - 128 c.

11. Posym O.®. TaemHwuIll JapykapcTBa : MHHYJE, CydacHe, MalOyTHE
HaBy.moci0. / Posym O.®., Benuuko O.M., MenbaukoB O.B. — Bua. 2-e, nepepo0.
1 gom. — JIsBiB: YKp. akaa. npykapctsa, 2012. — 280 c.

12. Tumommk M.C. Ictopis BumaBHW4YOi cupasu: [limpydynuk. — 2 re Bum.,
BunipasieHe. — K.: Hama kynbeTypa 1 Hayka, 2007. - 496 c.

11.2 lonomixkHa JiTeparypa

1. Posym O.®. TaemHuui IpykapcTsa : MUHYJIE, cydyacHe, MallOyTHE : HaBu.
noci6. / Pozym O.®., Benuuko O.M., MenbuaukoB O.B. — Bun. 2-e, nepepo6. 1 jgor. —
JIsBiB: YKp. akaja. Apykapctsa, 2012. — 280 c.

2. Tumommmmk M.C. Ictopis BumaBHHMuOi crpaBu: llizpyynwk. — 2 1€ BHUI.,
BunpasieHe. — K.: Hama kynetypa 1 Hayka, 2007. — 496 c.

3. Tammoapyxk /E. Mynpak, P. Pubka, JI. Pyaauk ta in.: 3a pen. E.Jlazapenka. —
JI.: Yxp. Akagemis Jlpykapcta, 2004
4. JICTY4489-2005 ®opmaTu Buganb Ta nanepy. Kuuru, xxypHanu



5. ACTY29.6-2002 Bunanns nns aited. [lomirpadiune BUKOHaHHS. 3araibHi
TEXHIYH1 BUMOTH.

11.3 MeroauuHi BKa3iBKH J10 PI3HUX BUIB 3aHATH

1. Koncnekr nekuii 3 gucuumuiiid «OCHOBH TEXHOJIOTI MOJIrpadiqHoro
BUPOOHUIITBA» 11 CTyJeHTiB  crneuianbHocti G20  «BupaBHunreo  Ta
nosirpadis»|Enektponnuii pecypce] /ynopsia. Auenxo JI.O. - Xapkis: XHYPE, 2025.
—222c.

2. MeTtoanyH1 BKa3iBKH 10 Ja0OpaTOpHUX poOIT 3 Kypcy «OCHOBU TEXHOJIOT1i
noyirpadiyHOro BUPOOHUIITBA» JIJIsl CTYyAEHTIB cnienianbHocTi G20 « BugaBHULITBO Ta
nonirpagis» [Enekrponnuit pecypc] /ynopsa. Auenko JI.O. - Xapkis: XHYPE, 2025
- 78c.

3. MeToauyHi BKa3iBKU 0 NPAKTUYHHUX 3aHATH 3 Kypcy «OCHOBH TEXHOJIOTI]
noJyiirpadivHOro BUpOOHUIITBA» sl CTyACHTIB crenianbHocTi G20 «BuaaBHULITBO Ta
nonirpadis» [Enexrponnnii pecypc|/ynopsia. SAuenko JI.O. - Xapkis: XHYPE, 2025 —
39c.

12 IHOOPMAILIMHE 3ABE3IIEYEHH S

1. https://lib.nure.ua/
2. https://dl.nure.ua/course/view.php?id=9399
3. Omnepariiitna cucrema Windows://lib.nure.ua/
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	СК-4. Здатність робити оптимальний вибір технологій, матеріалів, обладнання, апаратно-програмного забезпечення, методів і засобів контролю для проектування технологічного процесу виготовлення друкованих і електронних видань, паковань, мультимедійних і...
	СК-9. Здатність демонструвати розуміння метрологічного забезпечення, стандартизації, проблем та напрямів забезпечення якості виробництва та технологій.
	СК-11. Здатність впроваджувати технології виробництва поліграфічної продукції і електронних видань.
	Результати навчання після вивчення дисципліни:
	ПР-01. Застосовувати теорії та методи математики, фізики, хімії, інженерних наук, економіки для розв’язання складних задач і практичних проблем видавництва і поліграфії.
	ПР-02. Знаходити, оцінювати й використовувати інформацію з різних джерел, необхідну для розв’язання теоретичних і практичних задач видавництва і поліграфії.
	ПР-07. Розуміти принципи і мати навички використання технологій додрукарської підготовки, друкарських та післядрукарських процесів, теорії кольору, методів оброблення текстової та мультимедійної інформації.
	ПР-10. Оцінювати технічні характеристики друкованих і електронних видань, паковань, мультимедійних інформаційних продуктів та інших видів виробів видавництва та поліграфії.
	ПР-18. Використовувати технології виробництва поліграфічної продукції і електронних видань з елементами автоматизації технологічного процесу.
	ПР-22. Розраховувати параметри проектованих книжкових, газетно-журнальних, рекламних, електронних видань та іншої продукції.
	ПР-26. Використовувати знання з теорії кольору, методів обробки текстової та графічної інформації, технологій додрукарської підготовки видань, технологій друку та палітурно-брошурувальних процесів для забезпечення якості поліграфічної продукції згідно...
	2.3 Передумови для вивчення дисципліни:
	«Вступ до спеціальності», «Фізико-хімічні основи поліграфічного виробництва»
	3 ПРОГРАМА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
	Змістовий модуль 1. Загальні відомості про поліграфічну продукцію та поліграфічне виробництво
	Тема 1. Поліграфія і засоби масової інформації. Технологічний та виробничий процеси
	Тема 2. Характеристика друкованої продукції
	Тема 3. Види та способи друку у поліграфічних технологіях
	Тема 4. Видавничо-поліграфічні параметри друкованих видань і одиниці вимірювання
	Тема 5. Основні конструктивні та оформлювальні елементи друкованих видань
	Змістовий модуль 2. Текстова і образотворча інформація
	Тема 1. Обробка текстової інформації
	Тема 2. Особливості поліграфічного відтворення образотворчої інформації
	Тема 3. Верстання видань.
	Змістовий модуль 3. Додрукарські процеси
	Тема 1. Фотоформи, формні пластини і аналогова технологія виготовлення друкарських       форм
	Тема 2. Цифрові технології виготовлення форм плоского офсетного друку
	Тема 3. Цифрові технології виготовлення форм флексографічного друку
	Тема 4. Цифрові технології виготовлення форм глибокого друку
	Змістовий модуль 4. Друкарські процеси, обладнання та основні матеріали
	Тема 1. Структура, властивості паперу
	Тема 2. Види паперу
	Тема 3. Друкарські фарби і тонери: склад, властивості, асортимент
	Тема 4. Загальні відомості про друкарські процеси
	Тема 5. Класифікація і характеристика друкарських машин
	Тема 6. Офсетні друкарські машини
	Тема 7. Друкарські машини глибокого, флексографічного, трафаретного друку
	Тема 8. Цифрові друкарські машини.
	Змістовий модуль 5. Обробка аркушевої друкованої продукції
	Тема 1. Види оздоблення аркушевої друкованої продукції
	Тема 2. Матеріали та обладнання для оздоблення аркушевої друкованої продукції.
	Змістовий модуль 6. Брошурувально-палітурні процеси
	Тема 1. Виготовлення книжково-журнальних видань у обкладинці
	Тема 2. Виготовлення книжково-журнальних видань у палітурці.
	4 СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
	5 ТЕМИ ПРАКТИЧНИХ (СЕМІНАРСЬКИХ) ЗАНЯТЬ
	6 ТЕМИ ЛАБОРАТОРНИХ ЗАНЯТЬ
	7 САМОСТІЙНА РОБОТА
	8. ІНДИВІДУАЛЬНІ ЗАВДАННЯ
	9. МЕТОДИ НАВЧАННЯ ТА ЗАСОБИ ОЦІНЮВАННЯ
	Примітка.
	1. Метод навчання — це упорядкована діяльність викладача і студентів, спрямована на досягнення заданої мети навчання.
	За ознакою, якої є джерело знань, розглядають п’ять методів: практичний (лабораторні, практичні, розрахункові, графічні роботи тощо); наочний (метод ілюстрацій і метод демонстрацій); словесний (лекція, дискусія, співбесіда тощо); робота з навчально-ме...
	За призначенням виділяють такі методи: набуття знань; формування умінь і навичок, застосування знань; творча діяльність; закріплення знань; перевірка знань, умінь і навичок. Дана класифікація методів відповідає класичній схемі організації навчального ...
	2. Засобами оцінювання та методами демонстрування результатів навчання можуть бути:
	-  комбіновані екзамени;
	- стандартизовані тести;
	- командні проекти;
	- аналітичні звіти, реферати;
	- розрахункові роботи;
	- презентації результатів виконаних завдань та досліджень;
	- студентські презентації та виступи на наукових заходах;
	- завдання на лабораторному обладнанні, тренажерах, реальних об’єктах тощо;
	- інші види індивідуальних та групових завдань.
	1. Методи навчання. Проводяться лекції інформаційного характеру, лекції-візуалізації та оглядово-установчі лекції. Лабораторні роботи та практичні заняття проводяться за загальними та індивідуальними завданнями.
	2.Засоби оцінювання. Виконання та захист лабораторних робіт, виконання завдань практичних занять, виконання контрольних робіт, залік.
	10 МЕТОДИ КОНТРОЛЮ ТА РЕЙТИНГОВА ОЦІНКА ЗА ДИСЦИПЛІНОЮ
	10.1 Розподіл балів, які отримують студенти (кількісні критерії оцінювання)
	Примітка. Для підсумкового контролю у формі заліку для оцінювання роботи студента протягом семестру використовують підсумкову рейтингову оцінку . Оцінку за семестр  обчислюють як суму оцінок за різні види занять та контрольні заходи.
	Якщо формою підсумкового контролю для дисципліни є семестровий (письмовий або комбінований) екзамен, підсумкова оцінка  обчислюється за формулою: , де  – оцінка за семестр у 100-бальній системі, – оцінка за екзамен у 100-бальній системі.
	10.2 Якісні критерії оцінювання
	Необхідний обсяг знань для одержання позитивної оцінки.
	1. Всі види друкарської продукції та одиниці вимірювання їх параметрів.
	2. Основні конструктивні та оформлювальні елементи видань.
	3. Особливості поліграфічного відтворення текстової інформації.
	4. Шрифти поліграфії, класифікація шрифтів.
	5. Особливості відтворення образотворчої інформації.
	6. Правила формування спуска смуг, верстка смуг.
	7. Монтаж фотоформ, електронний монтаж.
	8. Технологія виготовлення друкарських форм різних видів друку.
	9. Основні матеріали для друку,  їх властивості.
	10. Види друкарських машин, їх класифікація, схеми побудови друкарських апаратів.
	11. Основні пристрої рулонних та аркушевих друкарських машин.
	12. Підготовка друкарських машин до друку.
	13. Процес друкування та контроль якості друкарського процесу.
	14. Обробка друкарської продукції.
	15. Технологічний процес виготовлення видань в м’яких обкладинках та палітурках.
	16. Виробництво книг на потокових лініях.
	17. Виготовлення обкладинок та палітурок, види їх оздоблення.
	18. Брошурувально-палітурні матеріали, їх призначення.
	Необхідний обсяг умінь для одержання позитивної оцінки.
	1. Уміти розрахувати обсяг видань у фізичних, умовних друкарських аркушах, паперових та обліково-видавничих аркушах.
	2. Складати блок-схеми технологічних процесів відтворення текстової, графічної інформації, виготовлення друкарських форм.
	3. Складати блок-схеми підготовки друкарських машин до друку та підготовки матеріалів, а також блок-схеми виготовлення видань в обкладинці та палітурці.
	4. Розраховувати кількість необхідних матеріалів для виготовлення видань.
	5. Уміти побудувати схеми спусків смуг.
	6. Виготовлювати різні види друкарських форм.
	7. Підготовлювати друкарські машини до друку.
	8. Виготовлювати видання в м’яких обкладинках та палітурках.
	9. Виконувати контроль якості друкарського процесу.
	Критерії оцінювання роботи студента протягом семестру.
	Задовільно, D, E (60-74). Протягом семестру студент виявив знання основного навчально-програмного матеріалу в обсязі, необхідному для подальшого навчання та майбутньої професійної діяльності; упорався з виконанням завдань, передбачених програмою: озна...
	Добре, С (75-89). Протягом семестру студент виявив повні знання навчального-програмного матеріалу при виконанні передбачених програмою завдань, але припускався ряду помітних помилок при виконанні завдань лабораторних робіт, практичних занять та теорет...
	Відмінно, А, В (90-100). Протягом семестру студент виявив всесторонні, систематичні та глибокі знання навчального матеріалу з дисципліни, передбаченого програмою; опрацював основну та додаткову літературу, рекомендовану програмою; проявив видатні твор...
	Критерії оцінювання знань та вмінь студента на комбінованому екзамені.
	Задовільно, D, E (60-74). Студент правильно відповідає на дві третини питань екзаменаційного білету, при відповіді на питання припускається нерозуміння окремих понять і положень. Вирішення задачі на початковому рівні.
	Добре, С (75-89). Студент правильно відповідає на всі питання екзаменаційного білету, але недостатньо впевнено і обгрунтовано; володіє основними термінами і поняттями дисципліни; при вирішенні задачі припустився помилок, які виправив самостійно.
	Відмінно, А, В (90-100). Студент правильно відповідає на всі питання екзаменаційного білету, глибоко і міцно засвоїв матеріал курсу, вільно володіє термінологією, демонструє здатність на основі теоретичного аналізу вирішувати практичні завдання. Задач...
	Шкала оцінювання: національна та ЄКТС
	11 МЕТОДИЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ТА РЕКОМЕНДОВАНА ЛІТЕРАТУРА
	11.1 Базова література
	1.  Технологія формних процесів: Навч.посібник/За ред. проф. П.Л. Пашулі. –   Львів: Афіша, 2002. – 176с.
	2.  Мельников О.В. Технологія плоского офсетного друку: Підр./За ред. д-ра техн. наук, проф. Е.Т. Лазаренка – 2-е вид., випр. – Львів:Укр. Академія Друкарства, 2007. – 388с.
	3. Друкарське устаткування: Підручник/Я.І. Чехман, В.Т. Сенкусь, В.П. Дідич та ін. – Львів: УАД 2005 – 468с.
	4. Поліграфічні матеріали: Підручник/За заг. ред. Е.Т. Лазаренка, - Львів: Афіша, 2001. – 328с.
	5. Кулішова Н.Є., Ткаченко В.П., Григор’єв О.В., Киричок Т.Ю.  Післядрукарські процеси: Навч. посібник. – Харків: ХНУРЕ, 2005. – 168 с.
	6. Маїк В. З. Технологія брошурувально-палітурних процесів /  В. З. Маїк. – Львів : УАД, 2011. – С. 488.
	7. Kipphan H. Handbook of Print Media. – Berlin, Heidelberg: Springer, 2001. – 1207 p.
	8. Кулішова Н.Є., Яценко Л.О., Ткаченко В.П. Проектування друкованих видань та технологій їх виготовлення: Навчальний посібник для студентів вищих навчальних закладів з дисципліни «Основи технології поліграфічного виробництва» та з виконання бакалаврс...
	9. Ткаченко В.П., Чеботарьова І.Б., Киричок П.О., Григорова З.В. Енциклопедія видавничої справи: Навч. посібник. – Х.: ХНУРЕ, 2008. – 320 с.
	10. Григор`єв О. В., А.В., Кулішова Н.Є.,  Киричок Т.Ю.  Післядрукарські процеси: навч. посібник. – Х. : ХНУРЕ, 2005. – 128 с.
	11. Розум О.Ф. Таємниці друкарства : минуле, сучасне, майбутнє : навч.посіб. / Розум О.Ф., Величко О.М., Мельников О.В. – Вид. 2-е, перероб. і  доп. – Львів: Укр. акад. друкарства, 2012. – 280 с.
	12. Тимошик М.С. Історія видавничої справи: Підручник. – 2 ге вид., виправлене. – К.: Наша культура і наука, 2007.  -  496 с.
	11.2 Допоміжна література
	3. Тамподрук /Е. Мудрак, Р. Рибка, Л. Рудник та ін.: За ред. Е.Лазаренка. – Л.: Укр. Академія Друкарства, 2004
	4. ДСТУ4489-2005 Формати видань та паперу. Книги, журнали
	5. ДСТУ29.6-2002 Видання для дітей. Поліграфічне виконання. Загальні технічні вимоги.
	11.3 Методичні вказівки до різних видів занять
	1.  Конспект лекцій з дисципліни «Основи технології поліграфічного виробництва» для студентів спеціальності G20 «Видавництво та поліграфія»[Електронний ресурс] /упоряд. Яценко Л.О. - Харків: ХНУРЕ, 2025. –222с.
	2. Методичні вказівки до лабораторних робіт з курсу «Основи технології     поліграфічного виробництва» для студентів спеціальності G20 «Видавництво та поліграфія»  [Електронний ресурс] /упоряд. Яценко Л.О. - Харків: ХНУРЕ, 2025  - 78с.
	3. Методичні вказівки до практичних занять з курсу «Основи технології поліграфічного виробництва» для студентів спеціальності G20 «Видавництво та поліграфія» [Електронний ресурс]/упоряд. Яценко Л.О. - Харків: ХНУРЕ, 2025 – 39с.
	12 ІНФОРМАЦІЙНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ
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	2. https://dl.nure.ua/course/view.php?id=9399
	3. Операційна система Windows://lib.nure.ua/

